


FUGI, SILIKONY I LISTWY
WYKONCZENIOWE

FUGA WASKA ATLAS (1-6 mm)

drobnokruszywowa cementowa zaprawa
do spoinowania

ATLAS SILTON S

silikon sanitarny

FUGA ATLAS ARTIS (1-25mm)

drobnokruszywowa zaprawa do spoinowania

FUGA ATLAS ARTIS STYLE (2-25mm)

dekoracyjna zaprawa do spoinowania

FUGA EPOKSYDOWA ATLAS ARTIS

dwusktadnikowa zaprawa
do spoinowania (1-10 mm)

SILIKON ATLAS ARTIS

silikon sanitarny

ZAPRAWA DO FUGOWANIA
ATLAS - SZEROKA (4-16 mm)

grubokruszywowa cementowa
zaprawa do spoinowania

ATLAS FUGERO

renowator do fug

FLIZOWKI I LISTWY
GLAZURNICZE ATLAS

profile wykoriczeniowe do ptytek,
zPVCialuminium




FUGI, SILIKONY I LISTWY WYKONCZENIOWE

Klasyfikacja zapraw do spoinowania

Zaprawy do spoinowania sg sklasyfikowane wedtug normy PN-EN 13888 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

CG2 - zaprawy cementowe 0 podwyzszo-

CG1 - zaprawy cemento- | nych parametrach z wymaganiami dodat- RG - zaprawy na bazie zywic reak-
we normalnie wigzace kowymi (wysoka odpornos$¢ na scieranie, tywnych

zmniejszona absorpcja wody)

Wymagania podstawowe
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FUGA ARTIS i ARTIS STYLE
SPOINY ATLAS = FUGA WASKA FUGA EPOKSYDOWA ARTIS
ZAPRAWA DO FUGOWANIA - SZEROKA

Odpornos¢ na scieranie < 2000 mm? < 1000 mm? <250 mm?
Wytrzymatos¢ na zginanie > 3,5 N/mm? > 3,5 N/mm? > 45 N/mm?
Wytrzymatos¢ na sciskanie > 15 N/mm? > 15 N/mm? > 30 N/mm?

Skurcz <2mm/m <2mm/m <1,5mm/m
Absorpcja wody po 30 min <5g <2g -—
Absorpcja wody po 240 min <10g <5g <01g

Zuzycie materiatu

Przyblizong ilos¢ kg suchej zaprawy (z) potrzebng do wypetnienia spoin na danej powierzchni mozna wyliczy¢ ze wzoru:

a1+a2 Sb
7= aw_az. ‘b-c-g

a, i a, - szerokos¢ i dtugosc plytki [m] C — szeroko$¢ spoiny [m]
S - powierzchnia pomieszczenia [m?] g - gesto$¢ gotowej spoiny [kg/m?]
b - $rednia gtebokos¢ spoiny [m] (uwaga: wzér nie uwzglednia strat materiatu podczas spoinowania okfadziny)

Gestos¢ (g) dla poszczegdlnych fug [kg/m?] wskazana jest w ich Kartach Technicznych.

Nowoczesne technologie wykorzystane w spoinach ATLAS

OCHRONA ANTYBAKTERYJNA - domieszki molekut srebra zapewniaja fudze ochrone antybakteryjna. Srebro, dzieki
wiadciwosciom antyseptycznym, zwalcza kilkaset rodzajow bakterii i grzybow, ktére nie mogg sie na nie uodpornic.

COLOR PROTECT - zapobiega powstawaniu przebarwien i wykwitdw, fuga posiada zwiekszong odpornos¢ na zabru-
dzenia, promieniowanie UV oraz dziatanie olejéw i detergentdw.

MYKO BARIERA - zaprawa stwarza niesprzyjajace warunki dla rozwoju grzybow i plesni ze wzgledu na niskg nasiakliwosé¢
i odczyn kwasno-zasadowy.

EFEKT PERLENIA — maksymalnie zmniejszona nasiakliwos¢ woda, osiggnieta dzieki zastosowaniu formuty hydrofobowych
molekut, zabezpiecza podtoze przed zawilgoceniem.

0% NASIAKLIWOSCI - catkowita wodoszczelnos¢ i odporno$¢ na dziatanie wilgoci.

I EFEKT BROKATOWY - nadaje spoinie niepowtarzalny dekoracyjny wyglad i podkresla urode oktadziny; zalezy od natezenia
g kata padania $wiatla, a takze od usytuowania spoiny — sciana czy podtoga.

32 ’_\!\m ATLAS WSPIERA FACHOWCOW



Kolorystyka zapraw do spoinowania, silikonéw i flizéwek ATLAS

FUGI | SILIKONY ORAZ FLIZOWKI FUGI i silikon ARTIS

000 bezbarwny
v v 001 biata

002 magnolia

007 sahara

111 wanilia

012 rézowa

014 truskawka

016 karmazynowa

ptomien rubinu

117 fioletowa
017 piaskowa
118 jasminowa
v 018 bez pastelowy
119 carmel
v 019 jasnobezowa v diamentowy podziw

120 toffi

v v 020 bezowa v poswiata topazu
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021 ceglasta
122 terra

022 orzech potysk bursztynu
123 jasnobrazowa
023 brazowa koralowa impresja

024 ciemnobrazowa

v 025 jasnozielona

v 027 zielona szmaragdowy zachwyt

030 jasny btekit

N < ENIENIENIENEN SRS <

v 031 blekit
v 034 jasnoszara

v v 035 szara

v srebrzystos¢ krysztatu

136 srebrna

ksiezycowy pejzaz

NS < < < < <« BV < RNENIENENESESRE < BY < (4 < < <« < BNERW < < <« < < < om
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< 1A EVEVIENEENIEN

gfebia onyksu

041 $nieznobiata

003 zotty pastel

v
v
v
v 008 ko$¢ stoniowa
v
v

042 kremowa

v 044 cynamon

1— FUGA WASKA 1-6 mm, 2 — SILTON S, 3 — ZAPRAWA DO FUGOWANIA SZEROKA, 4 — FLIZOWKI, 5 — FUGA ARTIS, 6 — SILIKON ARTIS, 7 — FUGA EPOKSYDOWA ARTIS,

8 — FUGA ARTIS STYLE.
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www.atlas.2dkod.pl/333

Zeskanuj kod i dowiedz sie
wiecej o parametrach
technicznych, korzysciach
lub promocjach produktu
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Alegszann

Przeznaczenie

FUGA WASKA ATLAS (1-6 mm)

drobnokruszywowa cementowa zaprawa
do spoinowania

= elastyczna - na ogrzewanie podtogowe, ptyty g-k, tarasy
= maksymalnie zmniejszona nasiakliwos¢ woda

= odporna na dziatanie grzybdw i plesni

= do ptytek ceramicznych, gresowych i z kamienia

= idealnie gtadka

> é& E R oks
= 10 ke
Bz ' - = 3 Rl

Did

NA SCIANY 'MROZO- DO WEWNATRZ LATWA : - _|
1 PODLOGI 'WODOODPORNY | NA ZEWNATRZ APLIKACJA -] U h-) k |
= | 5kg
- - ol - -4
B . bl |
(=] PO/, [ ) p| 2kg |
ui 1-6 v wwwprogramfachowiec.pl
APLIKACJA CZYSZCZENIE > 4 RUCH PIESZY -Progi P
PPACA GUMOWA GABKA mm PO24h
.
Dane techniczne

Przeznaczona jest do wszelkiego typu okfadzin z ptytek w miejscach mokrych,
wilgotnych i suchych — wtfazienkach, kuchniach, korytarzach, na schodach oraz
na zewnatrz budynkow.

Pozwala na fugowanie oktadzin narazonych na odksztatcenia — jest ela-
styczna - zalecana do spoinowania ptytek na: prawidtowo ustabilizowa-
nych podtozach z ptyt drewnopochodnych (w tym OSB) i ptyt g-k, ogrze-
waniu podtogowym lub podtynkowym, balkonach, tarasach i elewacjach.
Stanowi element systemu wykanczania okfadzin z ptytek - wraz z odpowia-
dajacymi jej kolorystycznie silikonami, flizéwkami i zaprawami do spoinowania
ATLAS.

Rodzaj spoinowanych elementéw - matego i $redniego formatu; ceramiczne (glazura,
terakota, gres), cementowe, kamienne, mozaika szklana.

Rodzaj podtoza pod ptytkami — wymienione powyzej oraz tynki cementowe,
cementowo-wapienne, gipsowe, mury nieotynkowane, podktady cementowe i an-
hydrytowe.

Wiasciwosci

EFEKT PERLENIA — maksymalne zmniejszenie nasigkliwosci — zastosowanie
formuty hydrofobowych molekut zabezpiecza podtoze przed zawilgoceniem.
MYKO BARIERA - zaprawa zawiera $rodek konserwujacy, ktéry daje ochrone
przeciw grzybom plesniowym i glonom.

Posiada wysoka odpornos¢ mechaniczna — na spekania, zarysowania, scieranie.
Posiada zwiekszong przyczepnos¢ do brzegéw ptytek — silnie przylega do
krawedzi ptytek, nawet przy duzych odksztatceniach oktadziny; w trakcie wigzania
fugi nie powstaja rysy skurczowe.

Pozwala uzyskac idealnie gtadka powierzchnie — zawiera bardzo drobne kruszywo.
Produkowana jest w 31 kolorach — zgodnych z kolorystyka fug, silikondw
i flizowek ATLAS.

FUGA WASKA ATLAS produkowana jest w postaci suchej mieszanki najwyzszej
jakosci spoiwa cementowego, specjalnie wyselekcjonowanych drobnych kru-
szyw, wypetniaczy, barwnikéw oraz dodatkéw modyfikujacych.

Gesto$¢ nasypowa

3
(suchej mieszanki) ol 115 el

Gestos¢ objetosciowa masy

) ! ok. 1,80 kg/dm?
(po wymieszaniu)

Gestos¢ w stanie suchym

(o 2wiazaniu) ok. 1,65 kg/dm

030+0331/1kg
0,60 + 0,66 1/2 kg
1,50 + 1,65 1/5 kg
3,00+3,301/10 kg

Proporcje mieszania
(woda/sucha mieszanka)

Min./max. szeroko$¢ spoiny 1 mm/6 mm
Temperatura przygotowania
zaprawy oraz podtoza i otoczenia od +5 °Cdo 425 °C
w trakcie stosowania
Czas dojrzewania ok. 5 minut
Czas gotowosci zaprawy do pracy ok. 2 godzin

Czyszczenie zaspoinowanej

okladziny po 10-30 minutach

Ruch pieszy po ok. 24 godzinach

Petne obcigzanie po ok. 24 godzinach

Czasy podane w tabeli rekomendowane sg dla warunkow aplikacji w tempera-
turze ok. 23°C i 55 % wilgotnosci.

!\,‘ ATLAS WSPIERA FACHOWCOW
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Wymagania techniczne

Wyréb zgodny jest z PN-EN 13888:2010. Krajowa deklaracja Zgodnosci
nr009 z dnia 12.04.2012.

PN - EN 13888:2010
Cementowa zaprawa do spoinowania o podwyzszonych parametrach:
o wysokiej odpornosci na scieranie i zmniejszonej absorpcji wody.

Klasa CG2 WA
Wytrzyma%osc na zginanie w.vv_arunkach su- > 3,5 N/mm?
chych i po cyklach zamrazania i rozmrazania
V\/ytrzylma’rosc na soskamg w Warunkach su- 150 N/mm?2
chych i po cyklach zamrazania i rozmrazania
Skurcz <2 mm/m
Odpornos¢ na Scieranie < 1000 mm?
Absorpcja wody - po 30 min <2g
—po 240 min <5¢

Wyréb posiada Ocene Higieniczng PZH i Swiadectwo z zakresu higieny radiacyj-
nej. Wyréb posiada Pozwolenie na obrét produktem biobdjczym nr 5873/14.

Spoinowanie oktadzin

Przygotowanie podtoza

Szczeliny miedzy ptytkami nalezy starannie oczysci¢. Powinny by¢ one jedna-
kowej gtebokosci - w trakcie uktadania ptytek trzeba na biezaco usuwac z nich
nadmiar kleju. Spoinowanie mozna rozpocza¢ dopiero po stwardnieniu kleju, nie
wczesniej niz po 24 godzinach od przyklejenia ptytek. Stosujac klej ATLAS MIG 2
lub ATLAS PLUS EXPRESS, spoinowanie mozna rozpoczac juz po uptywie 4 godzin.
Bezposrednio przed przystapieniem do fugowania powierzchnie ptytek nalezy
oczysci¢ wilgotna gabka, a takze lekko zwilzy¢ same spoiny w celu ograniczenia
i wyréwnania chtonnosci podfoza.

Przygotowanie zaprawy

Materiat z opakowania wsypac do naczynia zodmierzong iloécig wody (proporcje
podane w Danych Technicznych) i mieszac¢ az do uzyskania jednolitej konsystencji.
Czynnos$¢ te mozna wykonac recznie badz mechanicznie. Masa nadaje sie do
uzycia po uptywie ok. 5 minuti po powtdrnym wymieszaniu. Nalezy wykorzysta¢
ja w ciggu ok. 2 godzin.

Spoinowanie

Mase nalezy wprowadzac gteboko i szczelnie w spoiny, za pomoca gumowej
pacy. Pace trzeba prowadzi¢ w kierunku uko$nym do krawedzi ptytek, trzymajac
ja pod katem ok. 45° w stosunku do powierzchni okfadziny.

Czyszczenie i pielegnacja

Do czyszczenia oktadziny mozna przystapi¢ po 10-30 minutach. Nalezy uzywac
wilgotnych, twardych gabek o wiekszych porach. Co najmniej przez 3 pierwsze
dni wigzaca zaprawa nie moze by¢ narazona na opady atmosferyczne, niskie
temperatury (ponizej +5 °C) i duza wilgotnos¢ powietrza. Fuge nalezy chro-
ni¢ przed zbyt intensywnym wysychaniem. Aby zachowac optymalne warunki
wigzania zaprawy, nalezy przez kilka pierwszych dni utrzymywac swieze spoiny
lekko wilgotne, np. poprzez zraszanie lub przemywanie powierzchni czysta woda.
Rzeczywisty kolor fugi ustala sie po wyschnieciu, po ok. 2-3 dniach.
Uzytkowanie okfadziny

Ruch pieszy mozliwy jest po ok. 24 godzinach od fugowania. Jako dodatkowe
zabezpieczenie przez zabrudzeniami zaleca sie (po catkowitym wyschnieciu fugi,
tj. po ok. 2 tygodniach) zastosowanie srodka ochronnego ATLAS DELFIN.

Zuzycie

Zuzycie zaprawy do spoinowania zalezne jest od szerokosci i gtebokosci spoin

oraz wymiaréw ptytek. Dla danej powierzchni mozna je wyliczac ze wzoru:

z=(al+a2)/al-a2xSxbxc xg

z —ilo$¢ potrzebnej fugi [kgl

alia2 - szerokosc i dtugosc ptytki [m]
S — powierzchnia fugowania [m?]

b - gtebokos¢ spoiny [m]

¢ — szeroko$¢ spoiny [m]

g - gestos¢ gotowej spoiny [kg/m?] - dla FUGI WASKIEJ ATLAS g = 1650

Przyktadowe wartosci zuzycia wynosza:

Wymiar ptytki steggit?yéé Gﬁ?gi{ft Zuzycie
002mx002m | 0,002m (2,0 mm) 0,0020 m (20 mm)  ok.0,65 kg/m?
0,10mx0,70m | 0,003 m (3,0 mm) 0,0075 m (7,5 mm)| ok.0,75 kg/m?
0,15mx0,15m | 0,003 m (3,0 mm) 0,0075 m (7,5 mm)| ok.0,50 kg/m?
020mx0,25m | 0,004 m (4,0 mm) 0,0075 m (7,5 mm)| ok.0,45 kg/m?
030mx0,30m | 0,004 m (4,0 mm) 0,0075m (7,5 mm)| ok.0,35kg/m?

Wazne informacje dodatkowe

« Przed fugowaniem catej okfadziny, nalezy wykona¢ prébne spoinowanie
na niewielkim jej fragmencie (najlepiej na odpadzie ptytki) oraz i przeprowadzi¢
kontrolne czyszczenie, w celu wykluczenia przebarwienia ptytek.

« Aby uniknac¢ ewentualnych réznic w kolorze, zaleca sie, na jednej powierzchni
stosowac wylacznie fuge o tej samej dacie produkgji i numerze partii.

« Silikony i fugi produkowane sg na bazie réznych rodzajéw spoiw, dlatego réznia
sie gtadkoscia i stopniem potysku. Te czynniki w sposéb naturalny wptywajg
na odcien koloru dla kazdego rodzaju wyrobu.

« Uzycie niewtasciwej ilosci wody do przygotowania zaprawy moze prowadzi¢
do pogorszenia jej parametrow i powstania przebarwien.

+ Rdznice w gtebokosci spoin lub zbyt wczesne zmywanie oktadziny moga po-
wodowac powstanie na powierzchni fugi efektu nieréwnomiernego odcienia
koloru.

+ W spoinach znajdujacych sie w miejscach szczegdinych oktadziny (narozniki
zewnetrzne i wewnetrzne, dylatacje) nalezy stosowac listwy wykonczenio-
we, np. FLIZOWKI ATLAS, lub wypetnienie materiatami trwale elastycznymi,
np. silikonem ATLAS SILTON S.

+ Narzedzia czysci¢ czysta woda bezposrednio po uzyciu. Trudne do usuniecia
resztki zwigzanej juz zaprawy nalezy zmywac srodkiem ATLAS SZOP.

« Zawiera cement, 2-oktylo-2H-izotiazol-3-on. Moze powodowa¢ podraznienie
drég oddechowych. Dziata draznigco na skére. Powoduje powazne uszkodzenie
oczu. Moze powodowac reakcje alergiczng skéry. Chronic przed dzie¢mi. Unikac
wdychania pytu. Stosowac rekawice ochronne, odziez ochronna, ochrone oczu
i ochrone twarzy. W przypadku kontaktu ze skéra (lub wiosami) natychmiast
usuna¢ (zdjac) catg zanieczyszczona odziez. Sptukac skére pod strumieniem
wody (prysznicem). W przypadku podraznienia skory lub wysypki zasiegnac
porady lekarza (zgtosi¢ sie pod jego opieke). W przypadku dostania sie do
oczu ostroznie ptukac¢ woda przez kilka minut. Wyja¢ soczewki kontaktowe
(jezeli sa i mozna je tatwo usuna¢). Nadal ptukac. Postepowac zgodnie z Kartg
Charakterystyki.

+ Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywac w szczelnie zamknietych, ory-
ginalnych workach, w warunkach suchych (najlepiej na paletach). Chroni¢
przed wilgocig. Okres przechowywania zaprawy w warunkach zgodnych
podanym wymaganiami wynosi 24 miesigce od daty produkcji umieszczonej
na opakowaniu. Zawartos¢ rozpuszczalnego chromu (VI) w gotowej masie
wyrobu < 0,0002%.

Opakowania

Torby foliowe: 2 kg, 5 kg

Kartony papierowe: 10 x 2 kg lub 4 x 5 kg
Paleta: 36 kartonéw — 720 kg

Torby papierowe: 10 kg (tylko kolor biaty i szary)
Paleta: 1000 kg w torbach 10 kg

Informacje zawarte w Kartach Technicznych stanowiq podstawowe wytyczne,
dotyczqce stosowania wyrobu i nie zwalniajq z obowiqzku wykonywania prac
zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP. Wraz z wydaniem
niniejszej karty technicznej, wszystkie poprzednie tracq waznosc.

Data aktualizacji: 2014-10-16
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Zeskanuj kod i dowiedz sie
wiecej o parametrach
technicznych, korzysciach
lub promocjach produktu

Przeznaczenie

ATLAS SILTON S

silikon sanitarny

= odporny na dziatanie grzybow i plesni

® do uszczelniania kabin prysznicowych, umywalek, toalet
i mebli kuchennych

= odporny na promieniowanie UV i dziatanie detergentow

= wysoka przyczepnos¢
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MROZO- LATWA
1 PODLOGI 'WODOODPORNY | NA ZEWNATRZ APLIKACJA —_— - _|
| PROGRAM |
Y ) ' FACHOWIEC '
SZEROKOSC SPOINY ‘ .
wiocn DA o
mm PO3h

KARTUSZEM

www.programfachowiec.pl

Wymagania techniczne

Przeznaczony jest do wszelkiego typu oktadzin z ptytek w miejscach mokrych,
wilgotnych i suchych - w1azienkach, kuchniach, tazniach, pralniach, korytarzach,
na schodach.

Zalecany do uszczelniania krawedzi styku oktadziny i wyposazenia pomiesz-
czenia — wokot kabin prysznicowych, brodzikéw, potaczert wokot mebli i ar-
matury tazienkowej, umywalek, toalet, wanien, blatéw kuchennych i wokot
zlewozmywakow.

Wskazany na tarasy, balkony, elewacje - trwale i skutecznie uszczelnia potacze-
nia wyeksponowane na dziatanie czynnikow atmosferycznych.

Stuzy do spoinowania ptytek w narozach okfadzin i wypetniania spoin
dylatacyjnych.

Rodzaj spoinowanych elementéw — ptytki ceramiczne, gresowe i klinkierowe, cera-
mika sanitarna, impregnowane drewno, szkto, porcelana, aluminium anodowane,
stal nierdzewna, powierzchnie emaliowane itp.

Wiasciwosci

Posiada system MYKO BARIERA — stwarza niesprzyjajace warunki dla rozwoju
grzybow i plesni.

Jest trwale elastyczny — zachowuje wysokg elastycznos¢ podczas catego okre-
su eksploatacji, utwardza sie bez skurczu; umozliwia silikonowanie oktadzin
na stabilnych ptytach drewnopochodnych i g-k, na ogrzewaniu podtogowym
i podtynkowym.

Zapewnia spoinom estetyczny wyglad i trwaty kolor - jest odporny na promie-
niowanie UV, procesy starzenia oraz dziatanie $rodkéw czyszczacych.

Tworzy idealnie gtadka powierzchnie.

Posiada wysoka odpornosc na temperatury od -50 °C do +180 °C.

Stanowi element systemu wykanczania okfadzin z ptytek — wraz z fugami,
silikonami i flizéwkami ATLAS stanowi spéjny kolorystycznie komplet wyrobdw
do wykanczania okfadzin z ptytek.

32 kolory — zgodne z kolorystyka fug, silikonow i flizowek ATLAS.

Dane techniczne

ATLAS SILTON S jest uszczelniaczem na bazie elastomeru silikonowego.

System utwardzania
Temperatura podtoza i otoczenia
w trakcie prac
Odpornos¢ na temperatury po
utwardzeniu

octanowy

od +5 °C do +40 °C

od -50°Cdo +180°C

Gtebokos¢ spoiny max. 14 mm

Szerokos¢ spoiny 4+25mm
Czas obrobki do ok. 15 min
Ruch pieszy po ok. 3 godzinach

Petne obcigzanie

36

po ok. 24 godzinach

Wyrdb jest zgodny z wymaganiami PN-EN 15651-1:2013, PN-EN 15651-2:2013
oraz PN-EN 15651-3:2013. Deklaracja wiasciwosci uzytkowych nr 035/CPR.

PN-EN 15651-1:2013 (EN 15651-1:2012)
PN-EN 15651-2:2013 (EN 15651-2:2012)
1213 PN-EN 15651-3:2013 (EN 15651-3:2012)

Kity do elementow fasad F-EXT-INT-CC (EN 15651-1)
Kity szklarskie G-CC (EN 15651-2)
Kity do pomieszczen sanitarnych S (KLASA S1) (EN 15651-3)

Kondycjonowanie: metoda A (wg 1SO 8340)
Podtoze: szkto (bez gruntowania), anodowane aluminium (bez gruntowania)

Reakcja na ogien Klasa E
Trwatos¢ spetnia
Wzrost mikrobiologiczny 1

Uwalnianie / zawartos¢ substancji

niebezpiecznych Patrz Karta charakterystyki

Wodoszczelnos¢ i gazoszczelno$c:

zmiana objetosci <3mm
odpornosé¢ na sptywanie <40%
wiasciwosci mechaniczne przy statym NE

wydtuzeniu po dziataniu wody

wiaéciwosci adhezji/kohezji po ekspo- NF
zydji na ciepto, wode i sztuczne $wiatto

wiasciwosci mechaniczne

po dziataniu wody (+ 23 °C) 2 25%

wiasciwosci przy rozcigganiu
(poprzeczny modut rozciggajacy)
dla kitow stosowanych w zimnym SRR
klimacie (-30°C)
wiasciwosci mechaniczne przy statym
wydtuzeniu dla kitéw stosowanych NF
w zimnym klimacie (- 30 °C)

powrdt elastyczny > 60%

’_!\m ATLAS WSPIERA FACHOWCOW



Silikonowanie

Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno by¢ suche, czyste i dokfadnie oczyszczone z kurzu, brudu
i innych zanieczyszczert mogacych ostabi¢ przyczepnosc. Powierzchnie w bez-
posrednim sasiedztwie miejsc wypetnianych silikonem nalezy zabezpieczy¢
za pomoca tasmy malarskiej.

Uszczelnianie

Przed uzyciem silikonu nalezy zdja¢ nakretke i obcia¢ koricowke tuby kartusza.
Nastepnie ponownie zatozy¢ nakretke i naciac ja, najlepiej pod katem, na szero-
kosci odpowiadajacej wielkosci spoiny. Tak przygotowany kartusz zamontowac
w pistolecie do wyciskania silikonu. Materiat wyciska¢ réwnomiernie, wprowa-
dzajac go w spoiny z niewielkim nadmiarem w sposéb ciagty — nie pozostawiajac
przerw ani pustych przestrzeni. Powierzchnie silikonu w ciggu ok. 5 minut nalezy
wyprofilowac i ostatecznie wygtadzi¢ za pomoca specjalnej szpachelkilub inne-
go narzedzia zmoczonego w wodzie z niewielkim dodatkiem mydta lub ptynu
do mycia naczyn. Zaleca sie, aby spoiny byty uksztattowane w sposéb umozliwia-
jacy swobodne sciekanie wody. Bezposrednio po wygtadzeniu spoin nalezy usu-
nac tasme malarska zabezpieczajacq powierzchnie uszczelnianych elementéw.

Uzytkowanie oktadziny
Lekki ruch pieszy mozliwy jest juz po ok. 3 godzinach od fugowania. Petne
obciagzanie zafugowanej powierzchni moze nastapic¢ po ok. 24 godzinach.

Zuzycie

Zuzycie zalezne jest od szerokosci i gtebokosci spoin. Przyktadowe zuzycie
dla najczesciej spotykanych zastosowan przedstawione jest w ponizszej tabeli
obrazujacej ilos¢ metrow biezacych spoiny uzyskanej z jednego kartusza.

Szerokos¢ spoiny Gtebokos¢ spoiny Zuzycie
[mm] [mm] [mb/280 ml]

4,0 6,0 ok. 11,0

6,0 6,0 ok.7,5

8,0 6,0 ok.5,5

Wazne informacje dodatkowe

« Silikonu sanitarnego nie nalezy uzywac do sklejania akwariéw, luster oraz na

powierzchniach, na ktorych silikon mégtby mie¢ bezposredni kontakt z zyw-
noscia lub woda pitna.

+ Aby uniknac¢ ewentualnych réznic w kolorze, zaleca sie, na jednej powierzchni

stosowac wytacznie silikon o tej samej dacie produkcji i numerze partii.

- Silikony i fugi produkowane sg na bazie réznych rodzajéw spoiw, dlatego rézniq

sie gtadkoscia i stopniem potysku. Te czynniki w sposéb naturalny wptywaja
na odcien koloru dla kazdego rodzaju wyrobu.

+ W celu unikniecia przywierania silikonu do dna szczeliny i zapewnienia najko-

rzystniejszego wypetnienia tylko pomiedzy jej $ciankami bocznymi, zalecane
jest stosowanie sznura dylatacyjnego z pianki poliuretanowej.

+ Wszelkie zabrudzenia z silikonu nalezy usuwac na biezaco za pomoca benzyny

lakowej. Po utwardzeniu ich usuniecie jest mozliwe tylko mechanicznie.

+ Chroni¢ przed dzie¢mi. W trakcie wigzania silikonu przez krotki czas wydzielajq

sie niewielkie ilosci kwasu octowego mogace dziatac draznigco na drogi odde-
chowe i skére. Postepowac zgodnie z Karta Charakterystyki.

« Silikon nalezy przewozi¢ i przechowywac w szczelnie zamknietych, oryginalnych

opakowaniach, w warunkach suchych, w temperaturze od +5°C do +25°C.
Okres przydatnosci do uzycia wyrobu wynosi 18 miesiecy od daty produkdji
umieszczonej na opakowaniu.

Opakowania

Kartusze plastikowe: 280 ml
Kartony: po 6 lub 12 sztuk (zaleznie od koloru)

Informacje zawarte w Karcie Technicznej stanowiq podstawowe wytyczne, doty-
czqce stosowania wyrobu i nie zwalniajq z obowiqzku wykonywania prac zgodnie
zzasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP. Wraz z wydaniem niniejszej karty
technicznej, wszystkie poprzednie tracq waznosc.

Data aktualizacji: 2014-09-23
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Zeskanuj kod i dowiedz sie
wiecej o parametrach
technicznych, korzysciach
lub promocjach produktu
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Innowacyjne technologie

FUGA ATLAS ARTIS (1-25 mm)

drobnokruszywowa zaprawa
do spoinowania

= intensywne i trwate kolory na lata

= szybkowiazaca, wysokoelastyczna

= system Ochrona Antybakteryjna

= odporna na dziatanie grzybdw i plesni

= maksymalnie zmniejszona nasigkliwos¢ woda

[}
6‘6 - H®) A
ﬂ“ J" i = 5kg |

L/ 4
'
NA SCIANY MROZO- DO WEWNATRZ LATWA
1PODLOGI WODOODPORNY INA ZEWNATRZ APLIKACIA © g [ ——
]
»
N3 =2 2kg !
) . N - —-_J
I\ (] SZEROKOSC SPOINY R
E] [ 1-25 9 12 www.programfachowiec.pl
APLIKACJA C2ZYSZCZENIE > A cnreszy
PACA GUMOWA GABKA mm PO3h
7 e 7 e
Wiasciwosci

OCHRONA ANTYBAKTERYJNA - w postaci domieszki srebra — srebro, dzieki
swoim wiasciwosciom aseptycznym, zwalcza kilkaset rodzajow bakterii i grzybow,
ktére nie moga sie na nie uodporni¢; dzieki srebru, fugi na dtugo pozostaja czyste
i kolorowe; zawarte w fudze srebro jest przyjazne dla srodowiska, nietoksyczne
i nieszkodliwe dla cztowieka.

COLOR PROTECT - przedtuza trwatos¢ koloru — zapobiega powstawaniu prze-
barwien i wykwitéw (fuga produkowana jest na bazie cementu glinowego),
zwieksza odpornos$¢ na zabrudzenia, promieniowanie UV oraz dziatanie olejow
i detergentdw; jednolitosc koloru gwarantowana jest dzieki wyjatkowej jedno-
rodnosci masy oraz réwnomiernemu rozproszeniu i roztarciu pigmentow.
MYKO BARIERA - zaprawa zawiera $rodek konserwujacy, ktéry daje ochrone
przeciw grzybom plesniowym i glonom.

EFEKT PERLENIA — maksymalne zmniejszenie nasigkliwosci — zastosowanie
formuty hydrofobowych molekut zabezpiecza podtoze przed zawilgoceniem.
PODWOJNE OPAKOWANIA - fuga znajdujaca sie w wiaderku zapakowana jest
dodatkowo w torbe foliowa. System podwaojnych opakowan pomaga w przy-
gotowaniu zaprawy do uzycia — utatwia mieszanie i umozliwia zachowanie
prawidtowej kolejnosci dozowania sktadnikéw (do wiaderka nalezy najpierw
wla¢ wode, a nastepnie wsypac zaprawe z torby foliowej — nigdy odwrotnie).
W wiaderku 5 kg znajduje sie zaprawa rozdzielona na dwie porcje po 2,5 kg.

Przeznaczenie

Stuzy do spoinowania oktadzin z ptytek w miejscach mokrych, wilgotnych
i suchych - w tazienkach, kuchniach, korytarzach, na schodach itp.

Umozliwia spoinowanie oktadzin obcigzonych intensywnym ruchem pie-
szym - posiada wysoka odporno$¢ na spekania, zarysowanie i $cieranie — jej
uzycie zalecane jest w centrach handlowych, kinach, muzeach, dworcach itp.
Pozwala na fugowanie oktadzin narazonych na odksztatcenia — jest wysoko-
elastyczna - zalecana do spoinowania ptytek na: prawidtowo ustabilizowanych
podtozach z ptyt drewnopochodnych i ptyt g-k, ogrzewaniu podtogowym
i podtynkowym, balkonach, tarasach i elewacjach.

Stanowi element linii ARTIS — kompletu produktéw do wykanczania oktadzin
z ptytek — wraz z odpowiadajacymi jej kolorystycznie SILIKONEM, FUGA EPOK-
SYDOWA, FUGA STYLE i FLIZOWKAMI ATLAS.

Rodzaj spoinowanych elementdw — mate, srednie, wielkoformatowe; ceramiczne
(glazura, terakota, gres, mozaika), kamienne, mozaika szklana.

Rodzaje podtozy — wymienione powyzej oraz tynki cementowo-wapienne, podto-
gowe podkfady cementowe lub anhydrytowe.

¥ AT

WSPIERA

Pozwala uzyskac idealnie gtadka powierzchnie — zawiera bardzo drobne kru-
SZYWo.

Posiada krétki czas wigzania — lekki ruch pieszy mozliwy jest juz po 3 godzi-
nach od fugowania, co znacznie przyspiesza ostateczne czyszczenie oktadziny
i umozliwia szybkie oddanie jej do uzytku; wraz z UNI-GRUNTEM i klejem
ATLAS MIG 2 lub ATLAS PLUS EXPRESS stanowi komplet wyrobéw do szybkiego
wykonywania oktadzin.

Nadaje sie do spoinowania ptytek majacych stanowic¢ oktadzine w zbiornikach
na wode przeznaczona do spozycia przez ludzi.

Posiada wysoka odpornos¢ na temperatury od -30 °C do +80 °C.
Produkowana jest w 31 kolorach - zgodnych z kolorystyka fug, silikonéw
i flizowek ATLAS.

Dane techniczne

FUGA ATLAS ARTIS produkowana jest w postaci suchej mieszanki najwyzszej
jakosci spoiwa cementowego, specjalnie wyselekcjonowanych kruszyw, wypet-
niaczy, barwnikoéw oraz dodatkow modyfikujacych.

Gestos¢ nasypowa

3
(suchej mieszanki) ol 12 gyl

Gestos¢ objetosciowa masy

) i ok. 1,80 kg/dm?
(po wymieszaniu)

Gestos¢ w st.ame §uchym ok. 1,65 kg/drm?
(po zwiazaniu)

020+0231/1kg
040+ 0461/2 kg

1,00+ 1,151/5 kg

Proporcje mieszania
(woda/sucha mieszanka)

Min./max. szeroko$¢ spoiny 1 mm/25 mm

Temperatura przygotowania
zaprawy oraz podtoza i otoczenia
w trakcie stosowania

od +5°Cdo +35 °C

Czas dojrzewania ok. 5 minut

Czas gotowosci do pracy do ok. 40 minut

Mycie wstepne po ok. 30 minutach

Mycie koricowe po ok. 3 godzinach

Lekki ruch pieszy po ok. 3 godzinach

Petne obcigzanie po ok. 24 godzinach

Czasy podane w tabeli rekomendowane sg dla warunkéw aplikacji w tempera-
turze ok. 23°Ci 55 % wilgotnosci.

FACHOWCOW



Wymagania techniczne

Wyréb zgodny jest z PN-EN 13888:2010. Krajowa deklaracja Zgodnosci nr 093
zdnia 15.10.2010.

PN -EN 13888:2010
Cementowa zaprawa do spoinowania o podwyzszonych parametrach:
o wysokiej odpornosci na scieranie i zmniejszonej absorpcji wody.

Klasa CG2 WA
Wytrzymatos¢ na zginanie w wa-
runkach suchych i po cyklach > 3,5 N/mm?
zamrazania i rozmrazania
Wytrzymato$¢ na sciskanie w warun-
kach suchych i po cyklach zamraza- > 15,0 N/mm?
nia i rozmrazania
Skurcz <2mm/m
Odpornos¢ na scieranie < 1000 mm?
Absorpcja wody - po 30 min <2g
- po 240 min <5g

Wyréb posiada swiadectwo z zakresu higieny radiacyjnej i Atest Higieniczny PZH.
Wyréb posiada Pozwolenie na obrét produktem biobdjczym nr 5921/14.

Spoinowanie oktadziny

Przygotowanie podtoza

Szczeliny miedzy ptytkami nalezy starannie oczysci¢. Powinny by¢ one jedna-
kowej gtebokosci - w trakcie uktadania ptytek trzeba na biezaco usuwac z nich
nadmiar kleju. Spoinowanie mozna rozpocza¢ dopiero po stwardnieniu kleju,
nie wczedniej niz po 24 godzinach od przyklejenia ptytek. Stosujac klej ATLAS
MIG 2 lub ATLAS PLUS EXPRESS spoinowanie mozna rozpoczac juz po uptywie 4
godzin. Bezposrednio przed przystapieniem do fugowania powierzchnie ptytek
nalezy oczys$¢ wilgotna gabka, a takze lekko zwilzy¢ same spoiny w celu ograni-
czenia i wyréwnania chtonnosci podtoza.

Przygotowanie fugi

Materiat z opakowania wsypa¢ do naczynia z odmierzong iloscig wody (pro-
porcje podane w Danych Techniczych) i miesza¢, az do uzyskania jednolitej
konsystencji. Czynno$¢ te mozna wykonac recznie, badZ mechanicznie. Masa
nadaje sie do uzycia po uptywie ok. 5 minut i po powtdrnym wymieszaniu.
Nalezy wykorzystac ja w ciggu ok. 40 minut. Do raz przygotowanej zaprawy nie
wolno juz dolewac wody.

Spoinowanie

Mase nalezy wprowadza¢ gteboko i szczelnie w spoiny za pomoca gumowej
pacy. Pace trzeba prowadzi¢ w kierunku uko$nym do krawedzi ptytek, trzymajac
ja pod katem ok. 45° w stosunku do powierzchni oktadziny.

Czyszczenie

Sktada sie ono z dwdch etapdw: mycia wstepnego i mycia koricowego. Mycie
wstepne. Po zmatowieniu fugi - ok. 30 minut - catg powierzchnie nalezy zmy¢
wilgotna gabka. Spoiny o intensywnych kolorach nalezy dodatkowo zwilzy¢
duzg iloscig wody i pozostawi¢ do wyschniecia. Mogg one w poczatkowym
okresie uzytkowania delikatnie ,uwalnia¢”kolor, co nie stanowi wady produktu
i nie wptywa na efekt korcowy. Mycie koricowe. Mozna je wykonac juz po
ok. 3 godzinach. Polega ono na ponownym umyciu powierzchni catej oktadziny
wilgotna gabka.

Uzytkowanie oktadziny

Lekki ruch pieszy mozliwy jest juz po ok. 3 godzinach od fugowania. Petne ob-
cigzanie zafugowanej powierzchni moze nastapic¢ po ok. 24 godzinach.

Zuzycie

Zuzycie zaprawy do spoinowania zalezne jest od szerokosci i gtebokosci spoin
oraz wymiaréw ptytek. Dla danej powierzchni mozna je wyliczac ze wzoru:

z=(al+a2)/al-a2xSxbxc xg

z —ilo$¢ potrzebnej fugi [kgl

alia2 - szerokosc i dtugosc ptytki [m]

S — powierzchnia fugowania [m?]

b - gtebokos¢ spoiny [m]

¢ — szeroko$¢ spoiny [m]

g - gestos¢ gotowej spoiny [kg/m?] - dla FUGI ATLAS ARTIS g = 1650

Przyktadowe wartoéci zuzycia wynosza:

Wymiar ptytki | Szerokos¢ spoiny | Gteboko$¢ spoiny Zuzycie

002mx002m | 0002m (20mm) | 0,002m (2,0 mm) | ok 065 kg/m’

01Tmx0,1m 0,003 m (3,0 mm) | 0,0075m (7,5mm) | ok.0,75 kg/m’

0,15mx0,15m | 0,003m (30mm) | 0,0075m (7,5 mm) | ok.0,50 kg/m?

030mx0,30m | 0,004m 40mm) | 00075m (7,5 mm)

ok. 0,35 kg/m?

Wazne informacje dodatkowe

« Przed fugowaniem catej oktadziny, nalezy wykona¢ prébne spoinowanie

na niewielkim jej fragmencie (najlepiej na odpadzie ptytki) oraz przeprowadzi¢
kontrolne czyszczenie, w celu wykluczenia przebarwienr ptytek.

+ Aby unikna¢ ewentualnych réznic w kolorze, zaleca sie na jednej powierzchni

stosowac wylgcznie fuge o tej samej dacie produkgji i numerze partii.

« Silikony i fugi produkowane sg na bazie réznych rodzajéw spoiw, dlatego réznia

sie gtadkoscig i stopniem potysku. Te czynniki w sposéb naturalny ksztattujg
odcien koloru dla kazdego rodzaju wyrobu.

+ Fuge nalezy chronic¢ przed zbyt intensywnym wysychaniem.
+ Rzeczywisty kolor fugi ustala sie po zwigzaniu i wyschnieciu, po okoto

2-3 dniach.

+ Co najmniej przez 3 pierwsze dni wigzaca zaprawa nie moze by¢ narazona

na opady atmosferyczne, niskie temperatury (ponizej +5 °C) i duzg wilgotnos¢
powietrza.

+ W spoinach znajdujacych sie w miejscach szczegdinych oktadziny (narozniki

zewnetrzne i wewnetrzne, dylatacje) nalezy stosowac listwy wykonczenio-
we, np. FLIZOWKI ATLAS, lub wypetnienie materiatami trwale elastycznymi,
np. silikonem ATLAS ARTIS.

« Zbiorniki na wode przeznaczona do spozycia przez ludzi, po wysezonowaniu

wyrobu nalezy optuka¢ woda.

+ Narzedzia nalezy czysci¢ czysta woda bezposrednio po uzyciu. Trudne

do usuniecia resztki zwigzanej juz zaprawy zmywac srodkiem ATLAS SZOP.

« Zawiera 2-oktylo-2H-izotiazol-3-on. Ze wzgledu na wzgledu na swoja postac

- pyl — preparat moze mechanicznie podraznia¢ oczy i uktad oddechowy.
Zaprawa po zmieszaniu z wodg posiada lekki odczyn alkaliczny. Zaleca sie
stosowanie rekawic ochronnych i ochrony oczu. Postepowac zgodnie z Karta
Charakterystyki.

« Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywac w szczelnie zamknietych, orygi-

nalnych torbach, w warunkach suchych (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed
wilgocia. Okres przechowywania zaprawy w warunkach zgodnych z podanym
wymaganiami wynosi 24 miesigce od daty produkgji, umieszczonej na opa-
kowaniu. Zawartos¢ rozpuszczalnego chromu (VI) w gotowej masie wyrobu
< 0,0002%.

Opakowania

Wiaderka plastikowe: 2 kg, 5 kg
Paleta: 240 kg w wiaderkach 2 kg, 260 kg w wiaderkach 5 kg

Informacje zawarte w Karcie Technicznej stanowiq podstawowe wytyczne, doty-
czqce stosowania wyrobu i nie zwalniajq z obowigzku wykonywania prac zgodnie
zzasadami sztuki budowlaneji przepisami BHP. Wraz z wydaniem niniejszej karty
technicznej, wszystkie poprzednie tracq waznos¢.

Data aktualizacji: Data aktualizacji: 2014-11-18
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Innowacyjne technologie

FUGA ATLAS ARTIS STYLE
(2-25 mm)
dekoracyjna zaprawa do spoinowania

z efektem brokatowym

= intensywne i trwate kolory na lata

= maksymalnie zmniejszona nasigkliwos¢ woda
= odporna na dziatanie grzybdw i plesni

£

LATWA
APLIKACJA

= wysokoelastyczna

/7 4 4
/4
NA SCIANY
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Wiasciwosci

EFEKT BROKATOWY - nadaje spoinie niepowtarzalny, dekoracyjny wyglad
i podkresla urode oktadziny (zalezy od natezenia i kata padania $wiatfa, a takze
od usytuowania spoiny — sciana czy podfoga); brokat uzyty w fudze to cienki film
polimerowy stosowany w lakierach samochodowych. Wielkosc i ksztatt brokatu
gwarantuje trwatosc i wyjatkowy efekt wizualny.

OCHRONA ANTYBAKTERYJNA - w postaci domieszki srebra — srebro, dzieki
swoim wiasciwosciom aseptycznym, zwalcza kilkaset rodzajow bakterii i grzybow,
ktére nie moga sie na nie uodpornic¢; dzieki srebru fugi na dtugo pozostaja czyste
i kolorowe; zawarte w fudze srebro jest przyjazne dla srodowiska, nietoksyczne
i nieszkodliwe dla cztowieka.

COLOR PROTECT - przedtuza trwatos¢ koloru — zapobiega powstawaniu prze-
barwien i wykwitéw (fuga produkowana jest na bazie cementu glinowego),
zwieksza odpornos$¢ na zabrudzenia, promieniowanie UV oraz dziatanie olejow
i detergentdw; jednolitosc koloru gwarantowana jest dzieki wyjatkowej jedno-
rodnosci masy oraz rbwnomiernemu rozproszeniu i roztarciu pigmentow.
MYKO BARIERA - zaprawa stwarza niesprzyjajace warunki dla rozwoju grzybow
i pledni ze wzgledu na niska nasiagkliwos¢ i odczyn kwasno-zasadowy.

EFEKT PERLENIA — maksymalne zmniejszenie nasigkliwosci — zastosowanie
formuty hydrofobowych molekut zabezpiecza podtoze przed zawilgoceniem.

Przeznaczenie

Stuzy do spoinowania oktadzin z ptytek w miejscach mokrych, wilgotnych
i suchych - w tazienkach, kuchniach, korytarzach, na schodach itp.

Doskonale komponuje sie z mozaika szklana i ceramiczng, luksferami i ptyt-
kami metalizowanymi.

Pozwala na fugowanie okfadzin narazonych na odksztatcenia - jest wysoko
elastyczna - zalecana do spoinowania ptytek na: prawidtowo ustabilizowanych
podtozach z ptyt drewnopochodnych (w tym OSB) i ptyt g-k, ogrzewaniu pod-
togowym i podtynkowym.

Stanowi element linii ARTIS — kompletu produktéw do wykarczania oktadzin
z ptytek — wraz z odpowiadajacymi jej kolorystycznie SILIKONEM, FUGA EPOKSY
DOWA, FUGA ARTIS i FLIZOWKAMI ATLAS.

Rodzaj spoinowanych elementéw — mate, srednie, wielkoformatowe; wymienio-
ne powyzej oraz ceramiczne (glazura, terakota, gres, mozaika), ptytki z kamienia,
mozaika szklana.

Rodzaje podtozy — wymienione powyzej oraz tynki cementowo-wapienne, podto-
gowe podkfady cementowe lub anhydrytowe.

¥ AT

Brokat znajduje sie w catej masie spoiny — dzieki temu bedzie on zawsze
doskonale widoczny.

Pozwala uzyskac idealnie gtadka powierzchnie - zawiera bardzo drobne
kruszywo.

Posiada krétki czas wigzania — lekki ruch pieszy mozliwy jest juz po 3 godzi-
nach od fugowania, co znacznie przyspiesza ostateczne czyszczenie oktadziny
i umozliwia szybkie oddanie jej do uzytku; wraz z UNI-GRUNTEM i klejem ATLAS
MIG 2 lub ATLAS PLUS EXPRESS stanowi komplet wyrobdw do szybkiego wy-
konywania oktadzin.

10 kompozycji kolorystycznych — na bazie kolorystyki fug, silikonow i flizéwek
ATLAS.

Dane techniczne

ATLAS ARTIS STYLE produkowana jest w postaci suchej mieszanki najwyzszej
jakosci spoiwa cementowego, specjalnie wyselekcjonowanych kruszyw, wypet-
niaczy, barwnikéw oraz dodatkéw modyfikujacych i dekoracyjnych.

Gestos¢ nasypowa

3
(suchej mieszanki) 0% 2 gyl

Gestos¢ objetosciowa masy

; ! ok. 1,80 kg/dm?
(po wymieszaniu)

Gestos¢ w stanie suchym

(o zwiazaniu) ok. 1,65 kg/dm

0,20+0,231/1kg
040+ 0,46 1/2 kg

Proporcje mieszania
(woda/sucha mieszanka)

Min./max. szeroko$¢ spoiny 2 mm/25 mm
Temperatura przygotowania
zaprawy oraz podtoza i otoczenia od +5 °C do +35 °C
w trakcie stosowania
Czas dojrzewania ok. 5 minut
Czas gotowosci do pracy 30-40 minut

WSPIERA

Wstepne mycie po ok. 30 minutach

Mycie koricowe po ok. 3 godzinach

Lekki ruch pieszy po ok. 3 godzinach

Petne obcigzanie po ok. 24 godzinach

Czasy podane w tabeli rekomendowane sg dla warunkéw aplikacji w tempe-
raturze ok. 23°Ci 55 %.

FACHOWCOW



Wymagania techniczne

Wyréb zgodny jest z PN-EN 13888:2010. Krajowa deklaracja Zgodnosci nr 093-1
zdnia 15.10.2013.

PN -EN 13888:2010
Cementowa zaprawa do spoinowania o podwyzszonych parametrach:
o wysokiej odpornosci na scieranie i zmniejszonej absorpcji wody.

Klasa CG2 WA
V\/ytrzymatosc na zginanie vv.w.arunkach su- 3,5 N/mm?
chych i po cyklach zamrazania i rozmrazania
Wytrzyma%osc na scwskamg Wwarunkach su- > 150 N/mm?
chych i po cyklach zamrazania i rozmrazania
Skurcz <2mm/m
Odpornos¢ na $cieranie < 1000 mm?
Absorpcja wody — po 30 min <2g
- po 240 min <5g

Wyréb posiada Swiadectwo z zakresu higieny radiacyjnej.

Spoinowanie plytek

Przygotowanie podtoza

Przed przystapieniem do fugowania, spoiny nalezy starannie oczysc z kurzu oraz
wszelkiego rodzaju zanieczyszczen. Szczeliny miedzy ptytkami powinny byc
jednakowej gtebokosci, dlatego w trakcie uktadania ptytek trzeba na biezaco usu-
wac z nich nadmiar zaprawy klejacej. Spoinowanie oktadziny mozna rozpoczac
dopiero po stwardnieniu zaprawy klejacej uzytej do jej przyklejenia, nie wczesniej
niz po 24 godzinach. W przypadku zastosowania kleju ATLAS MIG 2 lub ATLAS
PLUS EXPRESS spoinowanie ptytek mozna rozpoczac juz po uptywie 4 godzin.
Bezposrednio przed przystapieniem do fugowania powierzchnie ptytek nalezy
oczy$¢ wilgotna gabka, a takze lekko zwilzy¢ same spoiny w celu ograniczenia
i wyrownywania chfonnosci podtoza.

Przygotowanie fugi

Materiat z opakowania wsypa¢ do naczynia z odmierzong iloscig wody (pro-
porcje podane w Danych Technicznych) i miesza¢, az do uzyskania jednolitej
konsystencji. Czynnos¢ te mozna wykonac recznie, badZ mechanicznie. Masa
nadaje sie do uzycia po uptywie ok. 5 minut i po powtérnym wymieszaniu.
Nalezy wykorzystac jg w ciggu ok. 30-40 minut. Do raz przygotowanej zaprawy
nie wolno juz dolewac wody.

Spoinowanie

Zaprawe wprowadzac gteboko i szczelnie w spoiny za pomoca pacy lub szpachel-
ki gumowej. Nadmiar zebrac ukosnie do krawedzi ptytek. Przygotowanie fugi do
uzytkowania sktada sie z trzech etapéw: mycia wstepnego, mycia koricowego
i czyszczenia na sucho.

1. Mycie wstepne. Po zmatowieniu fugi — ok. 30 minut — catg powierzchnie nalezy
zmyc¢ wilgotng gabka. Spoiny o intensywnych kolorach nalezy dodatkowo zwilzy¢
duza iloscig wody i pozostawi¢ do wyschniecia. Mogg one w poczatkowym
okresie uzytkowania delikatnie ,uwalnia¢”kolor, co nie stanowi wady produktu.
Podczas mycia wystepuje niewielkie wymywanie brokatu, co jednak nie wptywa
na ostateczny efekt dekoracyjny.

2. Mycie koricowe. Mozna je wykonac juz po ok. 3 godz. Polega na ponownym
umyciu powierzchni wilgotng gabka.

3. Czyszczenie na sucho. W celu uzyskania jednolitego Efektu Brokatowego, po
catkowitym zwiazaniu fugi nalezy dodatkowo przetrzec ja sucha sciereczka.
Uzytkowanie oktadziny

Lekki ruch pieszy mozliwy jest juz po ok. 3 godzinach od fugowania. Petne ob-
cigzanie zafugowanej powierzchni moze nastapic¢ po ok. 24 godzinach.

Zuzycie

Zuzycie zaprawy do spoinowania zalezne jest od szerokosci i gtebokosci spoin
oraz wymiaréw ptytek. Dla danej powierzchni mozna je wyliczac ze wzoru:

z=(al+a2)/alsa2xSxbxc xg

z - ilo$¢ potrzebnej fugi [ka]

alia2 - szerokosc i dtugosc ptytki [m]

S — powierzchnia fugowania [m?]

b - gtebokos¢ spoiny [m]

¢ — szeroko$¢ spoiny [m]

g - gestos¢ gotowej spoiny [kg/m’] - dla FUGI ATLAS ARTIS STYLE g = 1650

Przyktadowe wartosci zuzycia wynosza:

Wymiar ptytki Szerokosc G%e;bqkosc Zuzycie
spoiny spoiny
0,002 m 0,002 m 2
002mx002m 2.0 mm) 2.0 mm) ok. 0,65 kg/m
01 mx01m 0003m (30 00075 ok. 0,75 kg/m?
mm) (7,5 mm)
015mx015m | 2003mGO 00075 m ok. 0,50 kg/m?
mm) (7,5 mm)
02mx025m 0004 m 00075 m(7,5 ok. 0,45 kg/m?
(4,0 mm) mm)
0,004 m 0,0075 m 2
030mx030m 40 mm) 75 i) ok. 0,35 kg/m

Wazne informacje dodatkowe

« Przed fugowaniem catej oktadziny, nalezy wykona¢ probne spoinowanie
na niewielkim jej fragmencie (najlepiej na odpadzie ptytki) i przeprowadzi¢
kontrolne czyszczenie w celu wykluczenia przebarwienia ptytek.

+ Aby unikna¢ ewentualnych réznic w kolorze, zaleca sie na jednej powierzchni
stosowac wylgcznie fuge o tej samej dacie produkgji i numerze partii.

« Silikony i fugi produkowane sg na bazie réznych rodzajéw spoiw, dlatego réznig
sie gtadkoscia i stopniem potysku. Te czynniki w sposéb naturalny wptywajg
na odcien koloru dla kazdego rodzaju wyrobu.

+ Fuge nalezy chronic¢ przed zbyt intensywnym wysychaniem.

« Rzeczywisty kolor fugi ustala sie po zwigzaniu i wyschnieciu, po okofo 2-3
dniach.

+ W spoinach znajdujacych sie w miejscach szczegdinych oktadziny (narozniki
zewnetrzne i wewnetrzne, dylatacje) stosowac nalezy listwy wykonczenio-
we, np. FLIZOWKI ATLAS, lub wypetnienie materiatami trwale elastycznymi,
np. silikonem ATLAS ARTIS.

+ Narzedzia nalezy czysci¢ czysta woda bezposrednio po uzyciu. Trudne
do usuniecia resztki zwigzanej juz zaprawy zmywac srodkiem ATLAS SZOP.

+ Ze wzgledu na swojg postac — pyt — preparat moze mechanicznie podraznia¢
oczy i uktad oddechowy. Wyréb nalezy przechowywac w miejscu niedostep-
nym dla dzieci. Zaprawa po zmieszaniu z wodga posiada lekki odczyn alkaliczny.
Zaleca sie stosowanie rekawic ochronnych i ochrony oczu. Postepowac zgodnie
z Karta Charakterystyki.

« Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywac¢ w szczelnie zamknietych, orygi-
nalnych torbach, w suchych warunkach (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed
wilgocia. Okres przechowywania zaprawy w warunkach zgodnych z podanym
wymaganiami wynosi 24 miesigce od daty produkgji, umieszczonej na opa-
kowaniu. Zawartos¢ rozpuszczalnego chromu (VI) w gotowej masie wyrobu
< 0,0002%.

Opakowania

Torby foliowe: 2 kg
Kartony papierowe: 10 x 2 kg
Paleta: 36 kartonéw - 720 kg

Informacje zawarte w Karcie Technicznej stanowiq podstawowe wytyczne, doty-
czqce stosowania wyrobu i nie zwalniajq z obowigzku wykonywania prac zgodnie
zzasadami sztuki budowlaneji przepisami BHP. Wraz z wydaniem niniejszej karty
technicznej, wszystkie poprzednie tracqg waznos¢.

Data aktualizacji: 2014-05-27
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www.atlas.2dkod.pl/467

Zeskanuj kod i dowiedz sie
wiecej o parametrach
technicznych, korzysciach
lub promocjach produktu

SR ESNES

Innowacyjne technologie

FUGA EPOKSYDOWA
ATLAS ARTIS

dwusktadnikowa zaprawa do spoinowania
(1-10 mm)

= intensywne i trwate kolory na lata

= wodoszczelna

= odporna na kwasy, plamy z ttuszczéw, sokéw i soséw
® do kuchni, garazy, pralni i kottowni

= do basenoéw i kabin prysznicowych
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Dane techniczne

COLOR PROTECT - przedtuza trwatos¢ koloru — zapobiega powstawaniu przebar-
wien i wykwitéw, zwieksza odpornosc na zabrudzenia, promieniowanie UV oraz dzia-
fanie olejow i detergentéw; jednolitos¢ koloru gwarantowana jest dzieki wyjatkowej
jednorodnosci masy oraz réwnomiernemu rozproszeniu i roztarciu pigmentow.

0% NASIAKLIWOSCI - jest catkowicie wodoszczelna i odporna na dziatanie
wilgoci — umozliwia uzyskanie bardzo trwatych spoin.

MYKO BARIERA - stwarza niesprzyjajace warunki dla rozwoju grzybow i plesni
ze wzgledu na niska nasigkliwos¢ i odczyn kwasno-zasadowy.

Przeznaczenie

Zalecana do oktadzin narazonych na zaplamienie i czeste mycie — jest fatwa
do utrzymania w czystosci — idealna na blaty kuchenne, do sklepdw, garazy,
kottowni itp.

Stuzy do spoinowania oktadzin w basenach, kabinach prysznicowych, pral-
niach - jest odporna na wode i czynniki biologiczne.

Moze by¢ uzyta do spoinowania oktadzin na tarasach, balkonach, elewa-
cjach - w poréwnaniu z fugami cementowymi ogranicza mozliwo$¢ zawilgocenia
podtoza pod okfadzinami narazonymi na opady atmosferyczne.

Stanowi element linii ARTIS - kompletu produktéw do wykariczania oktadzin
z plytek — wraz z odpowiadajacymi jej kolorystycznie silikonem ARTIS, fugami
cementowymi ARTIS i brokatowymi ARTIS STYLE oraz flizéwkami.

Rodzaje podtozy — typowe podtoza mineralne, stabilne ptyty drewnopochodne i g-k,
podtoza wykonane w systemie ogrzewania podtogowego lub sciennego.

Rodzaj spoinowanych elementéw — matego, sredniego i duzego formatu; cera-
miczne (glazura, terakota, gres), kamienne (kamier naturalny i aglomeraty), mozaika
(ceramiczna i szklana), klinkier.

Wiasciwosci

FUGA EPOKSYDOWA ATLAS ARTIS jest wyrobem sktadajacym sie z dwdch kom-
ponentéw — A i B, ktére nalezy zmieszac przed zastosowaniem.

Komponent A to mieszanina zywicy epoksydowej ze specjalnie wyselekcjonowa-
nymi kruszywami, wypetniaczami, barwnikami oraz dodatkami modyfikujacymi
i dekoracyjnymi. Komponent B to wysokiej jakosci poliamidowy utwardzacz
do zywic epoksydowych.

Gestos¢ po zmieszaniu komponentéw ok.1,7-1,8 kg/dm?

Min/max szeroko$¢ spoin 1 mm/10 mm

Temperatura przygotowania fugi

. ; ) od +10°Cdo +25°C
oraz podtoza i otoczenia w trakcie prac

Odpornos¢ na temperatury od -30°C do +90 °C

Czas mieszania sktadnika A ok. 3 minut
Czas mieszania masy ok. 3 minut
Czas gotowosci do pracy ok. 30 minut

Czyszczenie max. 10-20 minut

Ruch pieszy ok. 24 godzin
Petna wytrzymatos¢ mechaniczna po 14 dniach
Petna wytrzymatosc¢ chemiczna po 14 dniach

Czasy podane w tabeli rekomendowane sa dla warunkéw aplikacji w tempera-
turze ok. 23°C i 55 % wilgotnosci.

Wymagania techniczne

Posiada wysoka odpornosé chemiczna — na kwasy, czynniki agresywne, silne
$rodki czyszczace; idealna do oczyszczalni $ciekdw, obor, mleczarni, rzezni, myjni,
akumulatorni, browardw, winiarni, rozlewni, laboratoriéw itp.

Jest bezskurczowa.

Posiada bardzo wysoka wytrzymato$é¢ mechaniczna — tworzy wyjatkowo
twarda spoing, zalecang do miejsc intensywnie uzytkowanych; jest odporna na
$cieranie, zarysowanie, pekanie oraz dziatanie wysokich i niskich temperatur.

6 koloréw - biaty, bez pastelowy, jasnobezowy, bezowy, brazowy, szary - zgod-
nych z kolorystyka fug, silikonow i flizowek ATLAS..

¥ AT

WSPIERA

Wyréb zgodny jest z PN-EN 13888:2010. Krajowa deklaracja Zgodnosci
nr01/12/2013 zdnia 05.12.2013.

PN - EN 13888:2010
Zaprawa na bazie zywic reaktywnych do spoinowania
plytek ceramicznych.

Klasa RG
Wytrzymatos¢ na zginanie > 30,0 N/mm?
Wytrzymatos¢ na sciskanie > 45,0 N/mm?

Skurcz <1,5mm/m
Absorpcja wody po 240 min <01g
Odpornos¢ na $cieranie <250 mm?

FACHOWCOW



Spoinowanie plytek

Przygotowanie podfoza

Przed przystapieniem do fugowania, spoiny nalezy starannie oczysci¢ z kurzu oraz
wszelkiego rodzaju zanieczyszczen. Szczeliny miedzy ptytkami powinny by¢ jed-
nakowej gtebokosci, dlatego w trakcie ukfadania plytek trzeba na biezaco usuwac
z nich nadmiar zaprawy klejacej. Spoinowanie oktadziny mozna rozpocza¢ dopiero
po stwardnieniu zaprawy klejacej uzytej do jej przyklejenia, nie wczesniej niz po 24
godzinach. W przypadku zastosowania kleju ATLAS MIG 2 lub ATLAS PLUS EXPRESS,
spoinowanie ptytek mozna rozpoczac juz po uptywie 4 godzin. Bezposrednio przed
przystapieniem do fugowania powierzchnie plytek nalezy oczysci¢ wilgotng gabka,
a takze lekko zwilzy¢ same spoiny w celu ograniczenia i wyréwnania chtonnosci.
Przygotowanie fugi

Fuga epoksydowa dostarczana jest jako zestaw sktadajacy sie zdwadch komponen-
téw: masy (A) i utwardzacza (B), w proporcjach wiasciwych do mieszania. Wszel-
kie prace zwiazane z przygotowaniem oraz aplikacjg fugi nalezy prowadzi¢
w temperaturze od +10 °C do +25 °C. Przygotowanie fugi nalezy rozpocza¢ od
dokladnego (ok. 3 minut) wymieszania masy (A). Nastepnie nalezy wla¢ utwardzacz
(B) zbutelki do wiaderka z masga (A). Buteleczka powinna byc¢ ustawiona pionowo
do dotu, a utwardzacz powinien wylewac sie swobodnie az do samoistnego prze-
rwania strumienia. Pozostata na sciankach butelki ciecz stanowi naddatek, ktérego
nie nalezy wlewac do masy. Nastepnie nalezy mieszac sktadniki ok. 3 minut. Zaleca
sie réwniez, aby w trakcie mieszania porusza¢ mieszadtem w kierunku od dotu
do gory. W efekcie powinno uzyskac sie mase o potptynnej konsystendji i jed-
norodnej barwie (przy pomocy szpachli nalezy upewnic sie czy na $ciankach
i na dnie nie pozostaly Zle rozmieszane fragmenty). Do tego celu nalezy uzyc
mieszadta wolnoobrotowego (ok. 600 obr./min). Przygotowang mase wykorzysta¢
trzeba w ciaggu ok. 30 minut. Uwaga: przygotowanej masy nie nalezy podgrzewac
w wiadrze z ciepta wodg celem jej uptynnienia i utatwienia naktadania.
Spoinowanie

Mase nalezy wciska¢ w szczeliny dokfadnie i gteboko za pomoca pacy gumo-
wej. Nadmiar masy trzeba usunac ta sama paca, prowadzac ja ukosnie pod katem
45° do krawedzi plytek. Jezeli przy spoinowaniu fug na $cianach nastapi lekkie
wyptywanie fugi, nalezy przerwac aplikacje i rozpoczac jg ponownie po uptywie
5-10 minut.

Czyszczenie

Resztki fugi pozostate na powierzchni oktadziny trzeba niezwtocznie usuna¢ (nie
pdzniej niz po 20 minutach) za pomoca twardej gabki nasaczonej zimna woda.
Nastepnie spoiny i ptytki nalezy przemy¢ gabka celulozowa (Z6ttg, cieta z balotu),
zmoczonga i dobrze wycisnieta. Gabke nalezy czesto ptukac a wode wielokrotnie
wymieniac. Jezeli po 24 godzinach na ptytkach pojawi sie nalot, nalezy usunac
go ciepta woda z dodatkiem detergentu lub spiritusu.

Uzytkowanie oktadziny

Ruch pieszy po ptytkach spoinowanych lub przyklejanych moze nastapi¢ po 24 h.

Zuzycie

Zuzycie fugi zalezne jest od szerokosci i gtebokosci spoin oraz wymiaréw plytek.
Dla danej powierzchni mozna je wylicza¢ ze wzoru:

z=(al+a2)/(al1 xa2)xSxbxcxg

Wymiar ptytki | Szeroko$¢ spoiny | Gteboko$¢ spoiny Zuzycie
0,02 M x 0,02 m 8"%0; r’:) 8"%0;;?) ok. 0,7 kg/m?
0.1 mx0,1 m (2(())0; - ?f;’;sr:)‘ ok. 0,8 kg/m?
0,15mx0,15 m (g’lgoni::) ?705(’;5“:‘; ok. 0,53 kg/m?
0,30 M x 0,30 m (%,%Ori r':) ?}?50 ;5”:; ok. 0,37 kg/m?
gdzie:

z - ilo$¢ potrzebnej fugi [kg]

alia2 - szerokos¢ i dtugos¢ ptytki [m]

S - powierzchnia fugowania [m?]

b — gtebokos¢ spoiny [m]

c - szerokos$c¢ spoiny [m]

g - gestos¢ gotowej spoiny [kg/m?®] — dla FUGI EPOKSYDOWEJ ATLAS
ARTIS wynosi g = 1750

Przyktadowe wartosci zuzycia wynosza:

Wazne informacje dodatkowe

+ Przed fugowaniem catej okfadziny nalezy wykonac prébne spoinowanie na nie-

wielkim jej fragmencie (najlepiej na odpadzie ptytki) i przeprowadzi¢ kontrolne
czyszczenie w celu okreslenia wptywu fugi na uzyty rodzaj ptytek.

+ Na jednej powierzchni stosowac wytgcznie fuge o tej samej dacie produkgji i nu-

merze partii.

- Swieza fuge chroni¢ przed temperaturami ponizej +5°C oraz opadami

az do petnego utwardzenia.

« Silikony i fugi produkowane sg na bazie réznych rodzajow spoiw, dlatego réz-

nig sie gtadkoscia i stopniem potysku. Te czynniki w sposéb naturalny wptywaja
na odcien koloru dla kazdego rodzaju wyrobu.

+ Po uptywie ok. 4 godzin, w temperaturze +20 °C usuniecie resztek fugi mozliwe

jest tylko poprzez czyszczenie mechaniczne.

« W spoinach znajdujacych sie w miejscach szczegdlnych oktadziny (narozniki

zewnetrzne i wewnetrzne, dylatacje) nalezy stosowac listwy FIZOWKI ATLAS
lub materiaty trwale elastyczne, np. silikon ATLAS ARTIS.

+ Narzedzia czysci¢ wodg, tuz po uzyciu. PéZniejsze oczyszczenie jest bardzo trudne,

mozliwe tylko mechanicznie.

+ Produkt draznigcy. Fuga zawiera sktadniki epoksydowe. Utwardzacz fugi ma charakter

alkaliczny. Dziata draznigco na oczy i skére. Moze powodowac uczulenie w kontakcie ze
skora. Dziata szkodliwie na organizmy wodne, moze powodowac dtugo utrzymuijace sie
niekorzystne zmiany w srodowisku wodnym. Przechowywac pod zamknieciem i chronic¢
przed dzie¢mi. Zanieczyszczona skore przemy¢ natychmiast duzg iloscig wody. Unikac
zanieczyszczenia skory i oczu. Nosi¢ odpowiednig odziez ochronng, odpowiednie
rekawice ochronne i okulary lub ochrone twarzy. Unikac zrzutéw do $rodowiska. Poste-
powac zgodnie zinstrukcja lub Kartg Charakterystyki. W przypadku awarii lub jesli sie Zle
poczujesz, niezwiocznie zasiegnij porady lekarza — jezeli to mozliwe, pokaz etykiete.

« Okres przechowywania wynosi 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej

na opakowaniu. Fuge przewozi¢ i sktadowac¢ w szczelnie zamknietych, oryginal-
nych opakowaniach, w warunkach suchych (najlepiej na paletach), w temp. +10°C
do +25°C.

Opakowania

Wiaderka plastikowe 2 kg. W wiaderkach znajduja sie 2 torebki z komponentem
A (2 x 0,93 kg) oraz 2 butelki zawierajace komponent B (2 x 0,07 kg).
Wiaderka plastikowe 5 kg. W wiaderkach znajduja sie 2 torebki z komponentem
A (2 x 2,33 kg) oraz butelka zawierajaca komponent B (2 x 0,17 kg).

Informacje zawarte w Karcie Technicznej stanowiq podstawowe wytyczne, doty-
czqce stosowania wyrobu i nie zwalniajq z obowigzku wykonywania prac zgodnie
zzasadami sztuki budowlaneji przepisami BHP. Wraz z wydaniem niniejszej karty
technicznej, wszystkie poprzednie tracq waznos¢.

Data aktualizacji: 2014-05-27
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Zeskanuj kod i dowiedz sie
wiecej o parametrach
technicznych, korzy$ciach
lub promocjach produktu
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Dwie innowacyjne technologie

SILIKON ATLAS ARTIS

silikon sanitarny

= intensywne i trwate kolory na lata

= odporny na dziatanie grzybow i plesni

= trwale elastyczny

= do wykonywania dylatacji oraz do kabin prysznicowych,
umywalek, mebli kuchennych, itp.

I g

'

o4

74 ’
/4 [

|

NA SCIANY WMROZO- DO WEWNATRZ LATWA 280mh
1PODLOGI WODOODPORNY | NA ZEWNATRZ APLIKACIA R
| PROGRAM |

% ' EACHOWIEC !

SZEROKOSC SPOINY ° ® w_wv:pr:gt;mf_ad:) wi_ec.;l

wuocn D 3-25 ¢
mm

RUCH PIESZY
KARTUSZEM PO3h

COLOR PROTECT - przedtuza trwatosc¢ koloru - zapobiega powstawaniu prze-
barwien i wykwitow, zwieksza odporno$¢ na zabrudzenia, promieniowanie UV
oraz dziatanie olejow i detergentéw.

MYKO BARIERA - stwarza niesprzyjajace warunki dla rozwoju grzybéw
i plesni.

Przeznaczenie

Przeznaczony jest do wszelkiego typu oktadzin z ptytek w miejscach mokrych,
wilgotnych i suchych — wazienkach, kuchniach, tazniach, pralniach, korytarzach,
na schodach.

Zalecany do uszczelniania krawedzi styku oktadziny i wyposazenia pomiesz-
czenia — wokdt kabin prysznicowych, brodzikéw, potaczert wokodt mebli i ar-
matury tazienkowej, umywalek, toalet, wanien, blatéw kuchennych i wokot
zlewozmywakow.

Wskazany na tarasy, balkony, elewacje - trwale i skutecznie uszczelnia pofacze-
nia wyeksponowane na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

Stuzy do spoinowania ptytek w narozach okfadzin i wypetniania spoin
dylatacyjnych.

Stanowi element linii ARTIS — kompletu produktéw do wykarnczania oktadzin
z ptytek — wraz z odpowiadajacymi jej kolorystycznie SILIKONEM, FUGA EPOKSY-
DOWA, FUGA STYLE i FLIZOWKAMI ATLAS.

Rodzaj spoinowanych elementéw — ptytki ceramiczne, gresowe i klinkierowe, cera-
mika sanitarna, impregnowane drewno, szkto, porcelana, aluminium anodowane,
stal nierdzewna, powierzchnie emaliowane itp.

Wiasciwosci

Jest trwale elastyczny - zachowuje wysoka elastyczno$c podczas catego okresu
eksploatadji, utwardza sie bez skurczu, kompensuje odksztatcenia do 25% swej
szerokosci; umozliwia silikonowanie oktadzin na stabilnych ptytach drewnopo-
chodnych i g-k, na ogrzewaniu podtogowym i podtynkowym.

Pozwala uzyskac idealnie gtadkg powierzchnie.

Posiada wysoka odpornosc na temperatury od -50 °C do +180 °C.

32 kolory — zgodne z kolorystyka fug, silikondw i flizéwek ATLAS, w tym silikon
bezbarwny.

¥ AT

Dane techniczne
Silikon ATLAS ARTIS jest uszczelniaczem na bazie elastomeru silikonowego.
System utwardzania octanowy
Temperatura podfoza i otoczenia od 45 °C do +40°C

w trakcie prac

Odpornos¢ na temperatury po utwardzeniu od -50°Cdo +180 °C

max. 14 mm
4+25mm

do ok. 15 minut

Gtebokos¢ spoiny

Szerokos¢ spoiny
Czas obrobki
Ruch pieszy

po ok. 3 godzinach

Petne obcigzanie po ok. 24 godzinach

Wymagania techniczne

Wyréb jest zgodny z wymaganiami PN-EN 15651-1:2013, PN-EN 15651-2:2013
oraz PN-EN 15651-3:2013. Deklaracja wiasciwosci uzytkowych nr 128/CPR.

G

PN-EN 15651-1:2013 (EN
PN-EN 15651-2:2013 (EN
PN-EN 15651-3:2013 (EN

15651-1:2012)
15651-2:2012)
15651-3:2012)

Kity do elementow fasad F-EXT-INT-CC (EN 15651-1)
Kity szklarskie G-CC (EN 15651-2)
Kity do pomieszczen sanitarnych S (KLASA S1) (EN 15651-3)

Kondycjonowanie: metoda A (wg 1SO 8340)
Podtoze: szkto (bez gruntowania), anodowane aluminium (bez gruntowania)

WSPIERA

Reakcja na ogien Klasa E
Trwato$¢ spetnia
Wzrost mikrobiologiczny 1
Uwalnianie / zawartos¢ substancji :
niebezpiecznych Patrz Karta charakterystyki
Wodoszczelnos¢ i gazoszczelno$c:
zmiana objetosci <3mm
odpornos¢ na sptywanie <40%
wiasciwosci mechaniczne przy statym NF
wydtuzeniu po dziataniu wody
wiasciwosci adhezji/kohezji po ekspo- NE
zydji na ciepto, wode i sztuczne $wiatto
wiasciwosci mechaniczne
po dziataniu wody (+ 23 °C) 2 25%
wiasciwosci przy rozcigganiu
(poprzeczny modut rozciggajacy)
dla kitow stosowanych w zimnym SEpirE
klimacie (-30°C)
wiasciwosci mechaniczne przy statym
wydtuzeniu dla kitow stosowanych NF
w zimnym klimacie (- 30 °C)
powrdt elastyczny > 60%

FACHOWCOW



Silikonowanie

Przygotowanie podfoza

Podtoze powinno by¢ suche, czyste i doktadnie oczyszczone z kurzu, brudu
i innych zanieczyszczer mogacych ostabi¢ przyczepnosc. Powierzchnie w bez-
posrednim sasiedztwie miejsc wypetnianych silikonem nalezy zabezpieczy¢
za pomocg tasmy malarskiej.

Uszczelnianie

Przed uzyciem silikonu nalezy zdja¢ nakretke i obcig¢ koricowke tuby kartusza.
Nastepnie ponownie zatozy¢ nakretke i naciac ja, najlepiej pod katem, na szero-
kosci odpowiadajacej wielkosci spoiny. Tak przygotowany kartusz zamontowac
w pistolecie do wyciskania silikonu. Materiat wyciska¢ réwnomiernie, wprowa-
dzajac go w spoiny z niewielkim nadmiarem, w sposob ciagty — nie pozostawiajac
przerw ani pustych przestrzeni. Powierzchnie silikonu w ciagu ok. 10-15 minut,
nalezy wyprofilowac i ostatecznie wygtadzi¢ za pomocg specjalnej szpachelki
lub innego narzedzia zmoczonego w wodzie z niewielkim dodatkiem mydta
lub ptynu do mycia naczyn. Zaleca sie, aby spoiny byly uksztattowane w sposob
umozliwiajacy swobodne sciekanie wody. Bezposrednio po wygtadzeniu spoin
nalezy usuna¢ tasme malarskg zabezpieczajaca powierzchnie uszczelnianych
elementow.

Uzytkowanie oktadziny

Lekki ruch pieszy mozliwy jest juz po ok. 3 godzinach od fugowania. Petne ob-
cigzanie zafugowanej powierzchni moze nastapic¢ po ok. 24 godzinach.

Zuzycie

Zuzycie zalezne jest od szerokosci i gtebokosci spoin. Przyktadowe zuzycie dla
najczesciej spotykanych zastosowan przedstawione jest w ponizszej tabeli ob-
razujacej ilos¢ metrow biezacych spoiny uzyskanej z jednego kartusza.

Szerokos¢ spoiny Glebokos¢ spoiny Zuzycie
[mm] [mm] [mb/280 ml]

4,0 6,0 ok. 11,0

6,0 6,0 ok.7,5

8,0 6,0 ok. 5,5

Wazne informacje dodatkowe

« Silikon nie moze by¢ stosowany do akwaridw, przyklejania luster oraz uszczel-

niania potaczen z teflonem, polietylenem (PE), polipropylenem (PP), betonem,
marmurem oraz ofowiem, cynkiem, miedzig i zelazem.

+ Aby uniknac¢ ewentualnych réznic w kolorze, zaleca sie na jednej powierzchni

stosowac wytacznie silikon o tej samej dacie produkcji i numerze partii.

- Silikony i fugi produkowane sa na bazie réznych rodzajéw spoiw, dlatego rézniq

sie gtadkoscia i stopniem potysku. Te czynniki w sposéb naturalny wptywaja
na odcien koloru dla kazdego rodzaju wyrobu.

+ W celu unikniecia przywierania silikonu do dna szczeliny i zapewnienia najko-

rzystniejszego wypetnienia tylko pomiedzy jej $ciankami bocznymi, zalecane
jest stosowanie sznura dylatacyjnego z pianki poliuretanowej.

+ Wszelkie zabrudzenia z silikonu nalezy usuwac na biezaco za pomoca benzyny

lakowej. Po utwardzeniu ich usuniecie jest mozliwe tylko mechanicznie.

+ Chroni¢ przed dzie¢mi. W przypadku wystapienia jakichkolwiek niepokoja-

cych objawéw wezwac natychmiast lekarza lub odwiez¢ poszkodowanego
do szpitala, pokazac¢ opakowanie preparatu, etykiete lub Karte Charakterystyki.
Postepowac zgodnie z Kartg Charakterystyki.

+ Okres przechowywania wynosi 18 miesiecy od daty produkcji umieszczonej

na opakowaniu. Materiat przewozi¢ i sktadowac w szczelnie zamknietych, ory-
ginalnych opakowaniach, w warunkach suchych, w temperaturze od +5°C
do +25°C.

Opakowania

Kartusze plastikowe: 280 ml
Kartony: po 6 lub 12 sztuk (zaleznie od koloru)

Informacje zawarte w Karcie Technicznej stanowiq podstawowe wytyczne, doty-
czqce stosowania wyrobu i nie zwalniajq z obowiqzku wykonywania prac zgodnie
zzasadami sztuki budowlaneji przepisami BHP. Wraz z wydaniem niniejszej karty
technicznej, wszystkie poprzednie tracq waznos¢.

Data aktualizacji: 2014-09-23
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Zeskanuj kod i dowiedz sie
wiecej o parametrach
technicznych, korzysciach
lub promocjach produktu
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Przeznaczenie

ZAPRAWA DO FUGOWANIA
ATLAS - SZEROKA (4-16 mm)

grubokruszywowa cementowa zaprawa
do spoinowania

= do plytek ceramicznych, gresowych i z kamienia

= umozliwia spoinowanie konstrukcji murowych z cegiet,
bloczkéw, luksferéw

= na cokoty, ogrodzenia, ciagi komunikacyjne

= wysoce odporna na zarysowania i spekania

[

e

% ) - =
) %a‘ - =

25kg 1|
NA SCIANY MROZO- DO WEWNATRZ LATWA o« 3 g
1PODLOGI WODOODPORNY I NA ZEWNATRZ APLIKACJA =] -—-=-4
x
- -2 5kg '
‘ o -2
[E] 1 SZEROKOSC SPOINY ° www.programfachowiec.pl
1w [ 4

4-16
» mm 4 nucn:lzszv

APLIKACJA C2YSZCZENIE
PACA GUMOWA GABKA

Dane techniczne

Stuzy do spoinowania wszelkiego typu oktadzin z ptytek w miejscach mo-
krych, wilgotnych i suchych - zwiaszcza na zewnatrz budynkéw, ale réwniez
w fazienkach, kuchniach, korytarzach, na schodach.

Zalecana jest do oktadzin z duzych ptytek — na cokotach, ogrodzeniach, matej
architekturze, ciggach komunikacyjnych itp.

Umozliwia spoinowanie konstrukcji murowanych - z cegiet, bloczkéw, luks-
ferow.

Mozliwe jest uelastycznienie fugi i rozszerzenie zakresu jej stosowania —
po dodaniu EMULSJI ELASTYCZNEJ ATLAS mozliwe jest spoinowanie okfadzin
na balkonach, tarasach, elewacjach, na $ciennym lub podtogowym systemie
ogrzewania.

Stanowi element systemu wykanczania oktadzin z ptytek — wraz z odpo-
wiadajacymi jej kolorystycznie silikonami, flizowkami i pozostatymi zaprawami
do spoinowania ATLAS.

Rodzaj spoinowanych elementéw - $redniego i duzego formatu; ceramiczne (glazura,
terakota, gres, cegly, pustaki), cementowe, betonowe, kamienne oraz luksfery.
Rodzaj podtoza pod ptytkami - tynki cementowe, cementowo-wapienne, gipsowe,
mury nieotynkowane, wylewki cementowe i anhydrytowe.

Wiasciwosci

Posiada system MYKO BARIERA — zaprawa stwarza niesprzyjajace warunki
dla rozwoju grzybéw i plesni ze wzgledu na niskg nasiakliwos¢ i odczyn kwa-
$no-zasadowy.

Posiada zwiekszong przyczepnos¢ do brzegéw plytek - silnie przylega do
krawedzi ptytek nawet przy duzych odksztatceniach oktadziny; w trakcie wigzania
fugi nie powstaja rysy skurczowe.

Zawiera grube kruszywo - powierzchnia spoiny ma naturalny wyglad kompo-
nujacy sie z ptytkami cementowymi, kamiennymi itp.

Posiada wysoka odpornos¢ mechaniczna — na spekania, zarysowania, $cieranie.
Charakteryzuje sie niska absorpcja wody.

7 koloréw - bialy, bezowy, ceglasty, ciemnobrazowy, szary, ciemnoszary, grafit —
zgodnych z kolorystyka fug, silikonow i flizéwek ATLAS.

¥ AT

WSPIERA

ZAPRAWA DO FUGOWANIA ATLAS - SZEROKA produkowana jest w postaci suchej
mieszanki najwyzszej jakosci spoiwa cementowego, specjalnie wyselekcjonowa-
nych kruszyw, wypetniaczy, barwnikéw oraz dodatkdéw modyfikujacych.

Gestos¢ nasypowa

3
(suchej mieszanki) @5 [ helfem

Gestos¢ objetosciowa masy

) . ok. 1,85 kg/dm’
(po wymieszaniu)

Gestos¢ w stanie suchym

B ok. 1,7 kg/dm?
(po zwiazaniu)

ok.0,251/1 kg
ok. 1,25 1/5 kg
ok.6,251/25 kg

Proporcje mieszania
(woda/sucha mieszanka)

Min./max. szeroko$c¢ spoiny 4 mm/16 mm
Temperatura przygotowania
zaprawy oraz podtoza i otoczenia od +5°Cdo +25°C
w trakcie stosowania
Czas dojrzewania ok. 5 minut
Czas gotowosci zaprawy do pracy ok. 2 godzin

Czyszczenie zaspoinowanej

okladziny po 10-20 minutach

Ruch pieszy po ok. 24 godzinach

Petne obciagzanie po ok. 24 godzinach

Czasy podane w tabeli rekomendowane sg dla warunkéw aplikacji w tempera-
turze ok. 23°C i 55 % wilgotnosci.

FACHOWCOW



Wymagania techniczne

Wyréb zgodny jest z PN-EN 13888:2010. Krajowa deklaracja Zgodnosci
nr031 zdnia 30.12.2010.

PN - EN 13888:2010
Cementowa zaprawa do spoinowania o podwyzszonych parametrach:
o wysokiej odpornosci na scieranie i zmniejszonej absorpcji wody.

Klasa CG2 WA
Wytrzymatos¢ na zginanie w wa-
runkach suchych i po cyklach > 3,5 N/mm?
zamrazania i rozmrazania
Wytrzymatos$¢ na sciskanie
w warunkach suchych i po cyklach > 15,0 N/mm?
zamrazania i rozmrazania
Skurcz <2 mm/m
Odpornos¢ na scieranie < 1000 mm?
Absorpcja wody - po 30 min <2g
—po 240 min <5g

Wyréb posiada Swiadectwo z zakresu higieny radiacyjnej.

Spoinowanie oktadzin

Przygotowanie podtoza

Przed przystapieniem do fugowania, spoiny nalezy starannie oczysci¢ z kurzu
oraz wszelkiego rodzaju zanieczyszczen. Szczeliny miedzy ptytkami powinny by¢
jednakowej gtebokosci, dlatego w trakcie uktadania ptytek trzeba na biezaco usu-
wac z nich nadmiar zaprawy klejacej. Spoinowanie oktadziny mozna rozpoczac
dopiero po stwardnieniu zaprawy klejacej uzytej do jej przyklejenia, nie wczesniej
niz po 24 godzinach. W przypadku zastosowania kleju ATLAS MIG 2 lub ATLAS
PLUS EXPRESS, spoinowanie ptytek mozna rozpoczac¢ juz po uptywie 4 godzin.
Bezposrednio przed przystapieniem do fugowania powierzchnie ptytek nalezy
oczysci¢ wilgotna gabka, a takze lekko zwilzy¢ same spoiny w celu ograniczenia
i wyréwnania chtonnosci.

Przygotowanie zaprawy

Materiat z opakowania wsypac do naczynia z odmierzong iloécig wody (proporcje
podane w Danych Technicznych) i mieszac¢ az do uzyskania jednolitej konsystencji.
Czynnos¢ te mozna wykonac recznie badz mechanicznie. Masa nadaje sie do
uzycia po uptywie ok. 5 minut i po powtérnym wymieszaniu. Stosujac dodatek
EMULSJI ELASTYCZNEJ, zaprawe nalezy wsypac¢ do wodnego roztworu emulsji
w propordji: 10 kg mieszanki na roztwér z 1 kg emulsjii 1,7 [ wody. Dalsze czyn-
nosci, jak w poprzednim przypadku. W kazdym przypadku przygotowang fuge
nalezy wykorzysta¢ w ciggu ok. 2 godzin.

Spoinowanie

Mase nalezy wprowadza¢ gteboko i szczelnie w spoiny za pomoca gumowej
pacy. Pace trzeba prowadzi¢ w kierunku ukosnym do krawedzi ptytek, trzymajac
ja pod katem ok. 45° w stosunku do powierzchni oktadziny.

Czyszczenie i pielegnacja

Do czyszczenia okfadziny mozna przystapi¢ po 10-20 minutach. Nalezy uzywac
wilgotnych, twardych gabek o wiekszych porach. Co najmniej przez 3 pierwsze
dni wigzaca zaprawa nie moze by¢ narazona na opady atmosferyczne, niskie
temperatury (ponizej +5 °C) i duza wilgotnos¢ powietrza. Fuge nalezy chro-
ni¢ przed zbyt intensywnym wysychaniem. Aby zachowac optymalne warunki
wigzania zaprawy, nalezy przez kilka pierwszych dni utrzymywac swieze spoiny
lekko wilgotne, np. poprzez zraszanie lub przemywanie powierzchni czystg woda.
Rzeczywisty kolor fugi ustala sie po wyschnieciu, po ok. 2-3 dniach.
Uzytkowanie oktadziny

Ruch pieszy mozliwy jest po ok. 24 godzinach od fugowania. W celu ograni-
czenia nasigkliwosci fugi i zwiekszenia jej odpornosci na zabrudzenia zaleca sie
(po jej wyschnieciu, tj. po ok. 2 tygodniach) zastosowanie $rodka ochronnego
ATLAS DELFIN.

Zuzycie

Zuzycie fugi zalezne jest od szerokosci i gtebokosci spoin oraz wymiardw plytek.
Dla danej powierzchni mozna je wyliczac ze wzoru:

z=(al+a2)/al-a2xSxbxc xg

z - ilo$¢ potrzebnej fugi [ka]

alia2 - szerokosc i dtugosc ptytki [m]

S — powierzchnia fugowania [m?]

b - gtebokos¢ spoiny [m]

¢ — szeroko$¢ spoiny [m]

g - gestos¢ gotowej spoiny [kg/m?] - dla ZAPRAWY DO FUGOWANIA ATLAS -
SZEROKIEJ g = 1700

Przyktadowe wartosci zuzycia wynosza:

; ; P Gtebokosc .
Wymiar ptytki Szerokos¢ spoiny opoiny Zuzycie
045mx045m | 0,004 m (4,0 mm) |0,0075 m (7,5 mm)| ok.0,25 kg/m?
0,60mx0,60m | 0,005m (50 mm) |0,0075 m (7,5 mm)| ok.0,20 kg/m?

Wazne informacje dodatkowe

« Przed fugowaniem catej okfadziny, nalezy wykona¢ prébne spoinowanie
na niewielkim jej fragmencie (najlepiej na odpadzie ptytki) oraz przeprowadzic¢
kontrolne czyszczenie, w celu wykluczenia przebarwienia fug.

+ Aby uniknac ewentualnych réznic w kolorze, zaleca sie, aby na jednej powierzch-
ni stosowac wytacznie fuge o tej samej dacie produkcji i numerze partii.

- Silikony i fugi produkowane sa na bazie réznych rodzajéw spoiw, dlatego rézniq
sie gtadkoscia i stopniem potysku. Te czynniki w sposéb naturalny ksztattuja
odcien koloru dla kazdego rodzaju wyrobu.

« Uzycie niewtasciwej ilosci wody do przygotowania zaprawy moze prowadzi¢
do pogorszenia jej parametrow i powstania przebarwien.

+ Rdznice w gtebokosci spoin lub zbyt wczesne zmywanie okfadziny moga po-
wodowac powstanie na powierzchni fugi efektu nierdwnomiernego odcienia
koloru.

+ W spoinach znajdujacych sie w miejscach szczegdinych oktadziny (narozniki
zewnetrzne i wewnetrzne, dylatacje) nalezy stosowac listwy wykonczenio-
we, np. FLIZOWKI ATLAS, lub wypetnienie materiatami trwale elastycznymi,
np. silikonem ATLAS SILTON S.

+ Narzedzia czysci¢ czysta woda bezposrednio po uzyciu. Trudne do usuniecia
resztki zwigzanej juz zaprawy nalezy zmywac srodkiem ATLAS SZOP.

« Preparat drazniacy — zawiera cement. Dziata draznigco na drogi oddechowe
i skore. Ryzyko powaznego uszkodzenia oczu. Moze powodowac uczulenie
w kontakcie ze skoéra. Ze wzgledu na swojg postac — pyt, preparat moze me-
chanicznie podraznia¢ oczy i uktad oddechowy. Chroni¢ przed dzie¢mi. Nie
wdychac pytu. Zanieczyszczone oczy przemyc¢ natychmiast duzg iloscig wody
i zasiegna¢ porady lekarza. Nosi¢ odpowiednig odziez ochronng, odpowiednie
rekawice ochronne i okulary lub ochrone twarzy. W razie potkniecia niezwtocz-
nie zasiegna¢ porady lekarza - pokazac opakowanie lub etykiete. Postepowac
zgodnie z Kartg Charakterystyki.

« Zaprawe nalezy przewozi¢ i przechowywac w szczelnie zamknietych, orygi-
nalnych opakowaniach, w warunkach suchych (najlepiej na paletach). Chronic¢
przed wilgocia. Okres przechowywania zaprawy w warunkach zgodnych z
podanym wymaganiami wynosi 12 miesiecy od daty produkgji umieszczonej
na opakowaniu. Zawarto$¢ rozpuszczalnego chromu (V1) w gotowej masie
wyrobu < 0,0002%.

Opakowania

Torby papierowe: 5 kg, worki papierowe: 25 kg
Paleta: 1000 kg w torbach 5 kg, 1050 kg w workach 25 kg

Informacje zawarte w Karcie Technicznej stanowiq podstawowe wytyczne, doty-
czqce stosowania wyrobu i nie zwalniajq z obowiqzku wykonywania prac zgodnie
zzasadami sztuki budowlanej i przepisami BHP. Wraz z wydaniem niniejszej karty
technicznej, wszystkie poprzednie tracq waznosc.

Data aktualizacji: 2014-05-27
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Zeskanuj kod i dowiedz sie
wiecej o parametrach
technicznych, korzysciach
lub promocjach produktu

Przeznaczenie

ATLAS FUGERO

renowator do fug

= przywraca kolor fugom cementowym
= zawiera mikrowtékna celulozowe

= wysoki stopien krycia

= duza odpornos¢ na scieranie

= wysoka przyczepnosc

Pu J v
W) -
\or o -

NA SCIANY MROZO- DO WEWNATRZ LATWA
1PODLOGI WODOODPORNY I NA ZEWNATRZ APLIKACJA

/ &

APLIKACJA
CIENKIM
PEDZELKIEM

CZVSZCZENIE
GABKA

Dane techniczne

Przywraca kolor fugom cementowym — odnawia i ujednolica kolory spoin
przebarwionych, zabrudzonych, wyblaktych badz takich, na ktérych pojawity
sie wykwity.

Rodzaj naprawianych fug — cementowe i akrylowe.
Rodzaje ptytek, miedzy ktérymi naprawiane maja by¢ fugi - ceramiczne (glazura,
terakota, gres, klinkier, mozaika porcelanowa), kamienne, cementowe.

Wiasciwosci

Wysoki stopien krycia — umozliwia zmiane kolorystyki fug, nadaje im nowy kolor
bez wzgledu na stopiert nasycenia barwy dotychczasowej spoiny.

Zawiera mikrowtokna celulozowe — tworzac wewnetrzng strukture zapewniajg
bardzo dobre krycie malowanych powierzchni oraz zwiekszajg wytrzymatos¢
warstwy.

Mozna go wykorzystywac stopniowo — przez caty okres przydatnosci do uzytku,
tj. w ciaggu 24 miesiecy od daty produkgji.

Dostepny w zestawie — w opakowaniu znajduje sie masa renowacyjna, pedzelek
do jej naktadania i ggbka do czyszczenia ptytek.

Bardzo dobra przyczepnos¢ do starych fug - silnie przylega do malowanych
powierzchni.

Duza odpornos¢ na scieranie — moze byc¢ uzywany na posadzkach w miejscach
0 intensywnym obcigzeniu ruchem pieszym.

3 kolory - biaty, jasnoszary i jasnobezowy — zgodne z kolorystyka fug, silikonow
i flizowek ATLAS.

¥ AT

WSPIERA

ATLAS FUGERO produkowany jest na bazie wysokiej jakosci spoiwa polime-
rowego, wypetniaczy i srodkéw modyfikujacych. Farba kryjaca do malowania
wewnetrznych i zewnetrznych elementéw wykoriczeniowych ATLAS FUGERO:
maksymalna zawarto$¢ LZO (VOC) w produkcie 31,8 g/, dopuszczalna zawarto$¢
LZO (VOC) 130 g/l.

Gestos¢ ok. 1,4 kg/dm?
Temperatura pod"roza i otoczenia od 45 °C do 425 °C
w trakcie prac
Czas wysychania ok. 2 godzin

Wymagania techniczne

Renowator nie jest sklasyfikowany jako wyréb budowlany. Wyréb posiada Swia-
dectwo z zakresu higieny radiacyjnej.

Odnawianie fug

Przygotowanie podioza

Przed rozpoczeciem prac nalezy spoiny starannie odttuscic¢ i oczysci¢ z kurzu,
wykwitow oraz wszelkiego rodzaju zanieczyszczen. Do czyszczenia mozna uzy¢
nastepujacych preparatow: ATLAS SZOP (zabrudzenia z zapraw cementowych)
lub ATLAS SZOP 2000 (zabrudzenia z wyrobdw opartych o dyspersje polimero-
we). W przypadku wystepowania nalotéw pochodzenia organicznego (grzybow
lub glonéw) konieczne jest wczedniejsze zastosowanie preparatu ATLAS MYKOS.
Po uzyciu srodkow czyszczacych, powierzchnie nalezy umy¢ czysta wodg i pozo-
stawi¢ do wyschniecia. Jesli w wyniku préby ptytka ulegta przebarwieniu, przed
naniesieniem renowatora krawedzie ptytek nalezy odpowiednio zabezpieczy¢,
np. poprzez naklejenie wzdtuz ich krawedzi ta$m malarskich.

Przygotowanie renowatora

Renowator produkowany jest jako gotowa do uzycia, jednorodna masa.
Nie wolno faczy¢ go zinnymi materiatami, rozcieficza¢ ani zageszczac. Po otwar-
ciu pojemnika nalezy wymiesza¢ zawartos¢ w celu wyréwnania konsystencji.
Malowanie

Renowator nalezy naktadac jednokrotnie i rownomiernie na suche spoiny,
za pomoca pedzelka lub gabki (wchodzacych w sktad zestawu), wykraczajac nie-
co na krawedzie ptytek. W przypadku zmiany kolorystyki oraz gdy spoiny sg lekko
spekane, moze wystapic konieczno$¢ natozenia dwdch warstw renowatora.
Czyszczenie

Preparat mozna usuwac z ptytek gabka na biezaco w trakcie prac lub po wstep-
nym jego zaschnieciu, tj. po ok. 30 minutach.

Uzytkowanie oktadziny

Powierzchnie z od$wiezonymi spoinami mozna uzytkowac po ok. 12 go-
dzinach.

FACHOWCOW



Zuzycie

Zuzycie renowatora zalezne jest od szerokosci spoin, rodzaju i wymiaréw
zastosowanych ptytek.

Wymiar phytki Szerokos¢ spoiny Zuzycie
[cm] [mm] [ilos¢ m? z opak. 250 ml]
Mozaika 2,0 ok.8,0
10x 10 3,0 ok. 12,0
15x 15 30 ok. 15,0
20x 25 3,0 ok. 15,0
30x30 3,0 ok. 15,0

Wazne informacje dodatkowe

+ W wyniku zastosowania renowatora nadmiernie chtonne ptytki moga ulegac¢
przebarwieniom. W zwiazku z tym, zaleca sie przeprowadzenie proby dziata-
nia renowatora na niewielkim, nieeksponowanym fragmencie oktadziny. Jesli
w wyniku préby ptytka ulegta przebarwieniu, przed naniesieniem renowatora
krawedzie ptytek nalezy odpowiednio zabezpieczyc, np. poprzez naklejenie
wzdtuz nich tasm malarskich.

+ Aby unikna¢ ewentualnych réznic w kolorze, zaleca sie, aby na jednej powie-
rzchni stosowac wyfacznie renowator o tej samej dacie produkgji i numerze
partii.

« W trakcie prac i w poczatkowym okresie po naniesieniu renowatora (ok. 24 go-
dziny) pomalowang powierzchnie nalezy chroni¢ przed zbyt intensywnym
wysychaniem i oddziatywaniem wody.

+ Narzedzia czyscic¢ czysta wodg bezposrednio po uzyciu.

« Chroni¢ przed dzie¢mi. Renowator dziata szkodliwie na organizmy wodne.
Moze powodowac dtugo utrzymujace sie niekorzystne zmiany w srodowisku
wodnym. Nie wprowadza¢ do kanalizacji, a produkt i opakowanie usuwac
w sposéb bezpieczny. Unikac zrzutéw do Srodowiska. Postepowac zgodnie
z Karta Charakterystyki.

+ Renowator nalezy przewozi¢ i przechowywac w szczelnie zamknietych, orygi-
nalnych opakowaniach, w warunkach suchych (najlepiej na paletach), w tempe-
raturze dodatniej. Chronic¢ przed wilgocia. Okres przydatnosci do uzycia wynosi
24 miesigce od daty produkgji, umieszczonej na opakowaniu.

Opakowania

Zestaw zawiera pojemnik plastikowy z renowatorem 250 ml, pedzelek i ggbke.
Opakowanie zbiorcze: 6 sztuk

Niniejsze informacje stanowiq podstawowe wytyczne dotyczqce stosowania wy-
robu i nie zwalniajq z obowiqzku wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki
budowlanej i przepisami BHP.
Wraz z wydaniem niniejszej karty technicznej, wszystkie poprzednie tracq waznosc.
Data aktualizacji: 2010-07-06
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Zeskanuj kod i dowiedz sie
wiecej o parametrach
technicznych, korzy$ciach
lub promocjach produktu

Przeznaczenie

FLIZOWKI I LISTWY
GLAZURNICZE ATLAS

profile wykonczeniowe do ptytek,
zPVCialuminium

= stanowig wykoniczenie narozy wewnetrznych i zewnetrznych
= chronig krawedzie okfadzin przed wyszczerbieniem

trwale tacza dwie ptaszczyzny ptytek
= maskujg krawedzie ptytek przycinanych na wymiar

i

NA SCIANY DO WEWNATRZ
1PODLOGI I NA ZEWNATRZ

Montaz flizoéwek i listew

Stanowig ochrone krawedzi oktadzin przed wyszczerbieniem — posiadaja
zwiekszong wytrzymatos¢ mechaniczna.

Trwale facza dwie ptaszczyzny plytek — zapobiegaja pojawianiu sie pekniec
(mozliwych przy zastosowaniu zapraw cementowych) w naroznikach pomiesz-
czen, wzdtuz krawedzi otwordw (np. drzwiowych i okiennych), pétek, stupow,
stopni schodowych, obwodéw wanien, brodzikow.

Koncza oktadzine — w miejscach, w ktorych taczy sie ona z innym elementem
budowlanym, np. oécieznicg drzwiowa, parkietem, panelami, wykfadzing dy-
wanowa.

Maskujg krawedzie ptytek przycinanych na wymiar — nadaja oktadzinie es-
tetyczny wyglad.

Utatwiajg konserwacje i utrzymanie czystosci.

Flizowki stanowig wraz z fugami i silikonami ATLAS kolorystyczny komplet
wyrobéw do spoinowania oktadzin.

Miejsce stosowania — fazienki, kabiny prysznicowe, toalety, kuchnie, pralnie oraz
inne pomieszczenia o zwiekszonej wilgotnosci, balkony, tarasy, elewacje, $cienne
lub podtogowe systemy ogrzewania.

Wiasciwosci

Wykonane sa z materiatu odpornego na dziatanie ujemnych temperatur
i promieni UV.

Flizéwki z PVC sa elastyczne — pozwalajg dostosowac sie do krawedzi niebe-
dacych linig prosta.

Flizéwki z PVC produkowane sg w 20 kolorach - w cze$ci zgodnych z kolorysty-
ka fug i silikondw ATLAS. Bogata oferta barw flizowek z PVC umozliwia dobranie
odpowiedniej listwy wykonczeniowej do kolorystyki ptytek.

Flizéwki aluminiowe i listwy glazurnicze posiadajg wysoka wytrzymatosc
mechaniczna.

Dane techniczne

Informacje dodatkowe

Flizéwki z PVC - 4 typy profili o dtugosci 2500 mm. Dwie wysokosci profili: 7 mm (sto-
sowana réwniez do ptytek o grubosci 6 mm) oraz 9 mm (polecana réwniez do ptytek
o grubosci 8 mm), kazdy w dwoch odmianach — wewnetrznej i zewnetrznej.

Flizdwki aluminiowe anodowane — miejsca narazone na uszkodzenia mechaniczne,
np. progi lub narozniki $cian w ciggach komunikacyjnych; dtugosci 2050 mm i 2500 mm
oraz o wysokosciach profilu 8 10 mm (dostepne tylko jako zewnetrzne).

Listwy glazurnicze: anodowane i nieanodowane, dtugosci 2000 mm i 3000 mm
oraz o wysokosciach profilu 8 mm i 10 mm.

¥ AT

WSPIERA

Przygotowanie

Przed przystapieniem do prac oktadzinowych nalezy wybra¢ wiasciwy do danego
zastosowania typ flizowki lub listwy glazurniczej. Wysokos¢ jej profilu trzeba
dobrac tak, by gérna ptaszczyzna ptytki (po jej wklejeniu) nie wystawata ponad
wysoko$¢ zastosowanego profilu.

Montaz

Flizdwki i listwy glazurnicze nalezy montowac na etapie wykonywania oktadziny.
Na podtoze nalezy nanies¢ klej i w przewidzianym dla listwy miejscu wtopic jej
ramie montazowe. Wcisniete ramie nalezy zaszpachlowac dodatkowa iloscig
kleju, po czym starannie przyklei¢ ptytke tak, aby stykata sie doktadnie z profilem
(unikac¢ powstawania szczelin) i nie wystawata ponad jego wysokos¢. Szczeliny
o szerokosci 1+2 mm (mozliwe miedzy plytka a listwa) mozna wypetni¢ zaprawa
do fugowania.

Wazne informacje dodatkowe

Do konserwacji i czyszczenia flizéwek i listew poleca sie uzycie ogdlnie dostep-
nych srodkéw przeznaczonych do pielegnacji okfadzin ceramicznych. W przy-
padku listewek z PVC nie nalezy stosowac¢ srodkéw zawierajacych stezone
zwigzki chloru lub amoniaku oraz preparatow opartych na bazie rozpuszczal-
nikéw organicznych.

Opakowania

Flizowki PVC pakowane sa w pakiety po 100 szt. (listwy zewnetrzne) lub po
50 szt. (listwy wewnetrzne) skfadajace sie z 10 opakowarn — tzw. rekawdw folio-
wych, z ktorych kazdy zawiera 10 szt. flizéwek. Flizowki aluminiowe pakowane sa
w pakiety po 50 szt. listew sktadajace sie z 5 opakowan — tzw. rekawow foliowych,
z ktérych kazdy zawiera 10 szt. flizowek. Listwy glazurnicze aluminiowe (anodo-
wane i nieanodowane) pakowane sg w pakiety po 50 szt. listew skfadajace sie
z 5 opakowan - tzw. rekawow foliowych, z ktérych kazdy zawiera 10 szt. listew.

Niniejsze informacje stanowiq podstawowe wytyczne dotyczqce stosowania wy-
robu i nie zwalniajq z obowiqzku wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki
budowlanej i przepisami BHP.

Wraz z wydaniem niniejszej karty technicznej, wszystkie poprzednie tracq
waznosc.

Data aktualizacji: 2009-11-13
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w opakowaniu 5 kg znajduje sie fuga rozdzielona na dwie
mniejsze i wygodne w stosowaniu porcje
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